
ООО«ТАЛАНМАШ» 

Производство 
манжет, грязесъемников, шевронных 
манжет, сальников, колец защитных, 
направляющих и.т.д. для гидравлики и 
пневматики. 

Экспресс-доставка 
по всем регионам РФ 
от 1 до 3 дней 

Изготовление на заказ 
любого размера от 1 шт. 
Срок 1-2 дня 

ООО «ТАЛАНМАШ» 
Адрес: 121552, г. Москва, ул. 
Оршанская д.5, офис 4\3. 
Тел/факс: 8(495) 232-23-21 
E-mail: info@talanmash.ru
Сайт: www.talanmash.ru

Комплексное обеспечение предприятий 
надёжными уплотнительными элементами. 
Проектирование, изготовление и доставка. 
Надежность и гарантия высокого качества. 



К06-Р К01-P К02-P К02-PD К22-P К04-P К04-PD 

Манжета поршня 

К07-P 

К03-P К21-Р К08-D К08-DS К08-E К08-ES К08-Р К35-Р 

К23-F К20-R К23-N К23-D К23-H К17-P К17-R К09-F 

К09-N К09-H К09-D К03-S К19-F К03-F К05-P К16-A 

К16-B S1012-T S1012-M S1315-T S2527-F S2931-F 

S06-Р S01-P S17-P S02-P S18-P S02-PD   S22-P 

Манжета штока 

 S04-P 

S04-PD S24-Р S07-P S03-P S21-P S09-E S09-D S09-DS 

S09-ES S09-P S20-R S35-P S19-F S03-S S03-F S08-P 

S08-PE S05-P S16-A S16-B S1012-T S1012-M S1315-T S32-P 

S2527-F S2931-F 



Сальники, уплотнения для валов 

R01-Р R02-P R01-AF R01-AS R03-P R04-A   R05-A  R08-A 

 R09-F R10-F R09-FS R10-FS R19-F R30-A R11-F  R01-F 

 R15-P 

Грязесъёмники 

A02-B A02-I  A01-B  A05-A A04-B A09-A   A07-A  A03-A 

 A11-A A08-A  A12-A  A13-A A25-F A26-F A27-F 

Защитные кольца 

 ST08 ST09   ST10   ST11 ST12  ST13 

Направляющие кольца 

 F01  F02   F03   F04  F05   F06   F07   F08 

Уплотнительные кольца 

 R13  R14   R16 

Торцевые уплотнения 

 R07-P  R06-P   R35-A R20P   R12-F 



К06-Р К01-P К02-P К02-PD К22-P К04-P К04-PD К07-P 

К03-P К21-Р К08-D К08-DS К08-E К08-ES К08-Р К35-Р 

К23-F К20-R К23-N К23-D К23-H К17-P К17-R К09-F 

К09-N К09-H К09-D К03-S К19-F К03-F К05-P К16-A 

К16-B S1012-T S1012-M S1315-T S2527-F S2931-F 

МАНЖЕТА ПОРШНЯ 



K06-P 

Односторонняя симметричная манжета со 
скошенной кромкой обеспечивает 
максимальную герметичность жидкости. 
Для уплотнения штока или поршня. 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума 
одновременно. Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки. 

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 

≥ l4 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,33 0,18 0,11 0,05 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 0,42 0,27 0,2 0,14 
> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 750 D - 30 20 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 
> 750 D - 40 26 0,4 13 0,67 0,52 0,45 0,39 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить. 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

Температура V макс. P макс.1 Материал 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar  полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,5 м/с 160 bar  резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,5 м/с 160 bar  фторкаучук Rub2 

Манжеты поршня 
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Главное меню 

Манжета К06-Р    20   х   40   х   8   PU1  



K01-P 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

Манжета несимметричная для 
уплотнения поршня. Жесткая посадка 
на внутренний диаметре 
обеспечивает стабильную фиксацию в 
монтажной полости. 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор 

s* 
20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 

≥ 13 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,33 0,18 0,11 0,05 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 0,42 0,27 0,2 0,14 

> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 750 D - 30 20 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 

> 750 ... D - 40 26 0,4 13 0,67 0,52 0,45 0,39 
* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 
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Манжеты поршня Главное меню 

Манжета К01-Р    20   х   40   х   8   PU1  

Температура V макс. P макс.1 Материал 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar  полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,5 м/с 160 bar  резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,5 м/с 160 bar  фторкаучук Rub2 



K02-P 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

Несимметричная поршневая манжета со 
встроенным прямоугольным опорным\защитным 
кольцом. Исключает выдавливание манжеты в 
зазор в условиях высокого давления. Уменьшает 
трение, износ и увеличивает срок службы. 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума 
одновременно. Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 

Температура V макс. P макс. 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

защитное  
кольцо 

 -60°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar  полиуретан PU1 
полиацеталь

       POM /

 -50°C...+130°C 0,5 м/с 160 bar  резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,5 м/с 160 bar  фторкаучук Rub2 

20 bar 100 bar 400 bar 700 bar
≥ l3 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,8 0,8 0,3 0,04
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 1 1 0,37 0,04
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 1,25 1,24 0,42 0,05

> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 1,5 1,47 0,46 0,05
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 2 1,77 0,54 0,06
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 2,5 2,06 0,62 0,06
> 500 ... ≤ 750 D - 30 20 0,4 10 3 2,43 0,76 0,06

> 750 D - 40 26 0,4 13 3 2,43 0,76 0,06

L +0,2 Rmax c
Максимальный радиальный экструзионный зазор s*

ØD H9 Ød h10

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 
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Манжеты поршня Главное меню 

Манжета K02-P    20   х   40   х   8   PU1/POM  



Односторонняя симметричная манжета со 
скошенной кромкой обеспечивает 
максимальную герметичность жидкости. 
Для уплотнения штока или поршня. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо уменьшить.
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K02-PD 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

защитное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 700 bar полиуретан PU1 полиацеталь 
POM  \ -50°C...+100°C 0,5 м/с 250 bar резина Rub1 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 400 bar 700 bar 
≥ 13 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,8 0,8 0,3 0,04 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 1 1 0,37 0,04 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 1,25 1,24 0,42 0,05 

> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 1,5 1,47 0,46 0,05 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 2 1,77 0,54 0,06 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 2,5 2,06 0,62 0,06 
> 500 ... ≤ 750 D - 30 20 0,4 10 3 2,43 0,76 0,06 

> 750 D - 40 26 0,4 13 3 2,43 0,76 0,06 
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Манжеты поршня Главное меню 

Манжета К02-РD    20   х   40   х   8   PU1/POM  



Симметричная манжета подходит для работы 
как в поршне, так и в штоке. Центральная 
вставка обеспечивает дополнительною 
стабильность при коротком ходе и при работе 
в высокоскоростных прессах.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K22-P 

Температура V макс. P макс. 
1

Материал 
уплотнительный 

элемент 
вспомогательное 

кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан PU1 
полиацеталь 
POM  \ 

-20°C...+250°C 0,5 м/с 160 bar фторкаучук Rub2 фторопласт\ Flon1 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 14 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,33 0,18 0,11 0,05 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 0,42 0,27 0,2 0,14 

> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 600 D - 30 20 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжеты поршня Главное меню 

Манжета К22-Р    20   х   40   х   8   PU1/POM  



Несимметричная поршневая манжета с резиновым 
эспандером и опорным\защитным прямоугольным 
кольцом. Исключает выдавливание манжеты в зазор в 
условиях высокого давления. А также сохраняет 
герметичность при малом давлении и при резких скачках 
давления.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K04-P 

Температура V макс. P макс. 1 

Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 700 bar полиуретан PU1 резина Rub1 полиацеталь POM   

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 400 bar 700 bar 
≥ l3 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,8 0,8 0,3 0,04 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 1 1 0,37 0,04 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 1,25 1,24 0,42 0,05 

> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 1,5 1,47 0,46 0,05 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 2 1,77 0,54 0,06 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 2,5 2,06 0,62 0,06 
> 500 ... ≤ 600 D - 30 20 0,4 10 3 2,43 0,76 0,06 
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Манжеты поршня Главное меню 

Манжета К04-Р    20   х   40   х   8   PU1/Rub1/POM  



Несимметричная поршневая манжеты с резиновым 
эспандером и опорным\защитным трапецеидальным 
кольцом, исключающим выдавливание манжеты в 
зазор в условиях высокого давления. Сохраняет 
герметичность при малом давлении и при резких 
скачках давления.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K04-PD 

ØD H9 Ød 
h10 L +0,2 Rmax c 

Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 400 bar 700 bar 
≥ 13 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,8 0,8 0,3 0,04 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 1 1 0,37 0,04 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 1,25 1,24 0,42 0,05 

> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 1,5 1,47 0,46 0,05 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 2 1,77 0,54 0,06 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 2,5 2,06 0,62 0,06 
> 500 ... ≤ 600 D - 30 20 0,4 10 3 2,43 0,76 0,06 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  
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Манжеты поршня Главное меню 

Температура V макс. P макс. 1 

Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 700 bar полиуретан PU1 резина Rub1 полиацеталь POM  

Манжета К04-РD    20   х   40   х   8   PU1/Rub1/POM  



Симметричная поршневая манжета с резиновым 
эспандером Сохраняет герметичность при малом 
давлении и при резких скачках давления. Подходит как для 
штоковых, так и для поршневых систем с низким и средним 
давлением. Чтобы избежать повреждения манжеты не 
используйте ее непрерывно как двустороннюю.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить. 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K07-P 

Температура V макс. P макс.1 

Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан PU1 резина Rub1 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 13 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,33 0,18 0,11 0,05 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 0,42 0,27 0,2 0,14 

> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 600 D - 30 20 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 

Манжеты поршня 
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Манжета К07-Р    20   х   40   х   8   PU1/Rub1  



Несимметричная поршневая манжета с резиновым 
эспандером. Сохраняет герметичность при малом 
давлении и при резких скачках давления. 
Разработана для обеспечения эффективной работы 
в среде низкого, среднего и высокого давления.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер 
s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K03-P 

Температура V макс. P макс.1 

Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан PU1 резина Rub1 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для 
стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 13 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,33 0,18 0,11 0,05 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 0,42 0,27 0,2 0,14 

> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 600 D - 30 20 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжета К03-Р    20   х   40   х   8   PU1/Rub1  



Симметричная поршневая манжета одностороннего действия с 
резиновым эспандером и острыми уплотнительными кромками, 
предназначенными для удаления грязи с уплотняемой 
поверхности. Подходит как для штоковых, так и для поршневых 
систем с низким и средним давлением впрыска. Чтобы избежать 
повреждения манжеты не используйте ее непрерывно как 
двустороннюю.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K21-P 

Температура V макс. P макс.1 

Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан PU1 резина Rub1 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 13 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,33 0,18 0,11 0,05 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 0,42 0,27 0,2 0,14 

> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 600 D - 30 20 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжета К21-Р    20   х   40   х   8   PU1/Rub1  



Симметричная двусторонняя манжета с опорой на  О-
образное кольцо уплотнение поршня из PTFE. Низкое 
трение, для исключительно низких или высоких 
скоростей и работы без прерывистого скольжения. 
Применяется для мобильной гидравлики, станков, 
машин для инжекторного литья и тяжелой гидравлики. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +80°С и применяется со стороны давления, при более 
высокой температуре размер s необходимо уменьшить.
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K08-D 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

 -50°C...+130°C 10 м/с 600 bar  фторопласт Flon резина Rub1 
 -20°C...+250°C 10 м/с 600 bar  фторопласт Flon фторкаучук Rub2

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.   

ØD H9 Ød h10 L +0,2 R c ØOD 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 400 bar 600 bar 
≥ 10 ... < 15 D - 4,9 2,2 0,4 2,5 1,78 0,3 0,2 0,15 0,05 
≥ 15 ... < 40 D - 7,5 3,2 0,6 3,5 2,62 0,4 0,25 0,15 0,05 
≥ 40 ... < 80 D - 11 4,2 1 4,5 3,53 0,4 0,25 0,2 0,1 

≥ 80 ... < 133 D - 15,5 6,3 1,3 5 5,33 0,5 0,3 0,2 0,1 
≥ 133 ... < 330 D - 21 8,1 1,8 6 7 0,6 0,35 0,25 0,15 
≥ 330 ... < 670 D - 24,5 8,1 1,8 8 7 0,6 0,35 0,25 0,15 

≥ 670 ... < 1000 D - 28 9,5 2,5 10 8,4 0,7 0,5 0,3 0,2 
≥ 1000 ... ≤ 2000 D - 38 13,8 3 12 12 1 0,7 0,6 0,3 
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Уплотнение К08-D    20   х   40   х   8   PU1/Rub1  



Симметричная манжета из PTFE с опорой на фасонное кольцо. 
прямоугольное фасонное кольцо обеспечивает стабильное и 
плотное прилегание вдоль всей уплотняемой поверхности. 
Применяется для тяжелой гидравлики или при малых размерах 
монтажной полости. Уплотнительный элемент из PTFE хорошо 
работает в условиях низкого трения и мягко проходит в 
гидравлических цилиндрах.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +80°С и применяется со стороны
давления, при более высокой температуре размер s необходимо уменьшить. 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K08-DS 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

-50°C...+100°C 5 м/с 400 bar полиуретан PU1 резина Rub1 

ØD H9 Ød hl0 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

l00 bar 200 bar 400 bar 600 bar 
≥ l5 ... < 50 D - l0 5 0,3 4 0,5 0,4 0,3 0,2 
≥ 50 ... < 60 D - l5 7,5 0,4 5 0,5 0,4 0,3 0,2 

≥ 60 ... < 200 D - 20 l0,0 0,4 6 0,7 0,5 0,4 0,2 
≥ 200 ... < 300 D - 25 l2,5 0,4 8,5 0,8 0,6 0,5 0,3 
≥ 300 ... < 530 D - 30 l5,0 0,8 l0,0 0,9 0,7 0,6 0,3 
≥ 530 ... < 680 D - 35 l7,5 l,2 l3,0 l,00 0,8 0,7 0,3 
≥ 680 ... ≤ l500 D - 40 20 l,2 l5,0 l,l0 0,9 0,8 0,4 
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Манжеты поршня Главное меню 

Уплотнение К08-DS    20   х   40   х   8   PU1/Rub1  

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.   



Симметричная манжета из PTFE или 
полиуретана с опорой на О-образное 
кольцо. Низкое трение, дпя исключительно 
низких ипи высоких скоростей и работы без 
прерывистого скольжения.  
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K08-E 

Температура V макс. P макс. 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

 -50°C...+130°C 10 м/с 400 bar  фторопласт Flon резина Rub1 

 -20°C...+250°C 10 м/с 400 bar  фторопласт Flon 
фторкаучук 

  Rub2

Рекомендуемые размеры канавок под манжеты 

D, мм d, мм L, мм c, мм 

8,0 - 14,9 D - 4,9 2,2 2,45 

15,0 - 39,9 D - 7,5 3,2 3,75 

40,0 - 79,9 D - 11,0 4,2 5,5 

80,0 - 132,9 D - 15,5 6,3 7,75 

133,0 - 329,9 D - 21,0 8,1 10,5 

330 - 669,9 D - 24,5 8,1 12,25 

670,0 - 1000,0 D - 28,0 9,5 14 

>1000,0 D - 28,0 9,5 14 

Допуски на монтажную полость 
d D 

h10 H9 
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Манжеты поршня Главное меню 

Уплотнение К08-E    20   х   40   х   8   PU1/Rub1  



Симметричная манжета из PTFE с опорой на фасонное 
кольцо. прямоугольное фасонное кольцо обеспечивает 
стабильное и плотное прилегание вдоль всей уплотняемой 
поверхности. Применяется для тяжелой гидравлики или при 
малых размерах монтажной полости. Уплотнительный 
элемент из PTFE хорошо работает в условиях низкого трения 
и мягко проходит в гидравлических цилиндрах.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +80°С и применяется со стороны давления, при 
более высокой температуре размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K08-ES 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

 -50°C...+130°C 10 м/с 400 bar  фторопласт Flon резина Rub1 

 -20°C...+250°C 10 м/с 400 bar  фторопласт Flon 
фторкаучук              
Rub2 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 400 bar 600 bar 
≥ 15 ... < 50 D - 10 5 0,3 4 0,4 0,3 0,2 0,1 
≥ 50 ... < 60 D - 15 7,5 0,4 5 0,5 0,3 0,2 0,1 

≥ 60 ... < 200 D - 20 10 0,4 6 0,6 0,4 0,25 0,15 
≥ 200 ... < 300 D - 25 12,5 0,4 8,5 0,6 0,4 0,25 0,15 
≥ 300 ... < 530 D - 30 15 0,8 10 0,7 0,5 0,3 0,2 
≥ 530 ... < 680 D - 35 17,5 1,2 13 0,8 0,6 0,5 0,2 

≥ 680 ... ≤ 1500 D - 40 20 1,2 15 1 0,7 0,6 0,3 
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Уплотнение К08-ES    20   х   40   х   8   Flon1/Rub1  



Симметричная компактная двусторонняя 
манжета с уплотнительным элементом из 
полиуретана с опорой на О-образное кольцо. 
Статически и динамически устойчива. Очень 
удобна при монтаже.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K08-P 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

-50°C...+100°C 1 м/с 250 bar полиуретан PU1 резина Rub1 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 R c ØOD 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 250 bar 
≥ 10 ... < 15 D - 4,9 2,2 0,4 2,5 1,78 0,35 0,22 0,13 
≥ 15 ... < 40 D - 7,5 3,2 0,6 3,5 2,62 0,5 0,3 0,16 
≥ 40 ... < 80 D - 11 4,2 1 4,5 3,53 0,6 0,34 0,18 

≥ 80 ... < 133 D - 15,5 6,3 1,3 5 5,33 0,75 0,4 0,21 
≥ 133 ... < 330 D - 21 8,1 1,8 6 7 0,85 0,45 0,24 
≥ 330 ... < 600 D - 24,5 8,1 1,8 8 7 1 0,53 0,28 
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Манжеты поршня Главное меню 

Уплотнение К08-P    20   х   40   х   8   PU1/Rub1  



Компактная симметричная манжета. 
Применяется вместо О-образных колец как в 
статической так и динамической гидравлике. 
С защитными кольцами или без них. 

w
w
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K35-P 

1 - максимальная скорость вращения вала 0,2 м\с. 
2 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики 
должны быть в средних пределах. Рекомендуем не 
доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только 
при наличии достаточного количества масляной плёнки. 
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Манжеты поршня Главное меню 

Температура 1 макс. P макс.2 Материал 

-60°C...+100°C 0,4 м/с 400 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,4 м/с 160 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,4 м/с 160 bar фторкаучук Rub2

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 10 ... < 20 D - 5 4 

0,4 

2 0,16 0,08 0,03 
≥ 20 ... < 40 D - 6 4,5 3 0,18 0,1 0,05 
≥ 40 ... < 60 D - 8 5,5 3,5 0,18 0,1 0,05 

≥ 60 ... < 100 D - 10 6,5 4 0,23 0,15 0,1 
≥ 100 ... < 150 D - 15 9,5 5 0,33 0,25 0,18 
≥ 150 ... < 300 D - 20 12,5 6 0,38 0,33 0,25 
≥ 300 ... < 500 D - 25 15 8,5 0,45 0,4 0,33 
≥ 500 ... ≤ 700 D - 30 17,5 10 0,5 0,45 0,4 

> 700 ... D - 40 22 13 0,65 0,63 0,55 
* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 

Уплотнение К35-P    20   х   40   х   8   PU1  



Компактное уплотнение поршня из PTFE с 
интегрированными опорными\защитными кольцами с 
опорой на фасонное кольцо. Низкое трение, 
хорошая химическая, термическая стойкость. 
Необходимы дополнительные направляющие 
элементы.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой 
температуре размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K23-F 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.   

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+130°C 1,5 м/с 500 bar фторопласт Flon резина Rub1 полиацеталь 

POM 

-20°C...+250°C 1,5 м/с 400 bar фторопласт Flon фторкаучук
  Rub2 

фторопласт      
Flon 

ØD H9 Ød h9 L +0,2 Rmax c s* 
≥ 20 ... < 50 D - 10 12,5 

0,4 

4 

0,4 

≥ 50 ... < 80 D - 15 20 5 
≥ 80 ... < 150 D - 20 25 6 

≥ 150 ... < 400 D - 25 32 8,5 
≥ 400 ... ≤ 750 D - 30 36 10 

> 750 D - 40 40 13 
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Манжеты поршня Главное меню 

Уплотнение К23-F    20   х   40   х   8   Flon1/Rub1/POM  



Т-образная поршневая манжета двустороннего действия 
высокого давления с двумя защитными\опорными 
кольцами. Может использоваться вместо колец круглого 
сечения, как в подвижных так и неподвижных 
соединениях. Возможно использовать с одним или двумя 
защитными кольцами.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер 
s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K20-R 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент защитное кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 700 bar резина Rub1 полиацеталь POM

-20°C...+250°C 0,5 м/с 700 bar 
фторкаучук                        
Rub2 фторопласт\Flon 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.   

ØD H9 
Ød h9 L +0,25 Rmax1 c s* 

статика динамика 
≥ 8 ... < 100 - D - 2,70 4,5 

0,2 

2 

H9/f8 

≥ 100 ... < 150 ≥ 8 ... < 20 D - 4,36 6,5 2 
≥ 150 ... < 250 ≥ 20 ... < 40 D - 6,00 7,4 3 
≥ 250 ... < 400 ≥ 40 ... < 100 D - 9,06 10,1 3,5 
≥ 400 ... < 600 ≥ 100 ... < 300 D - 11,88 12,8 4,5 

≥ 600 ... ≥ 300 ... ≤ 600 D - 17,00 17,5 5 
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Манжеты поршня Главное меню 

Уплотнение К20-R    20   х   40   х   8   Rub1/POM  



Компактное уплотнение поршня с 
интегрированными опорными\защитными 
кольцами с опорой на фасонное кольцо, отличный 
статический эффект уплотнения. Необходимы 
дополнительные направляющие элементы.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой 
температуре размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K23-N 

Температура V макс. P 
макс.1 

Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar 
полиуретан
       PU1 

резина    
 Rub1 

полиацеталь 

POM 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h9 L +0,2 Rmax c s* 
≥ 20 ... < 50 D - 10 12,5 

0,4 

4 

0,4 
≥ 50 ... < 80 D - 15 20 5 

≥ 80 ... < 150 D - 20 25 6 
≥ 150 ... < 400 D - 25 32 8,5 
≥ 400 ... ≤ 600 D - 30 36 10 
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Манжеты поршня Главное меню 

Уплотнение К23-N    20   х   40   х   8   PU1/Rub1/POM 



Компактное уплотнение поршня с 
интегрированными опорными\защитными кольцами 
с опорой на фасонное кольцо. Отличный 
статический и динамический уплотнительный 
эффект. Необходимы дополнительные 
направляющие элементы.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой 
температуре размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K23-D 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан PU1 резина 
  Rub1 

полиацеталь 
POM 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h9 L +0,2 Rmax c s* 

≥ 20 ... < 50 D - 10 12,5 

0,4 

4 

0,4 
≥ 50 ... < 80 D - 15 20 5 

≥ 80 ... < 150 D - 20 25 6 
≥ 150 ... < 400 D - 25 32 8,5 
≥ 400 ... ≤ 600 D - 30 36 10 
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Манжеты поршня Главное меню 

Уплотнение К23-D    20   х   40   х   8   PU1/Rub1/POM  



Односторонняя симметричная манжета со 
скошенной кромкой обеспечивает 
максимальную герметичность жидкости. 
Для уплотнения штока или поршня. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой 
температуре размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K23-H 

ØD H9 Ød h9 L +0,2 Rmax c s* 

≥ 20 ... < 50 D - 10 12,5 

0,4 

4 

0,4 
≥ 50 ... < 80 D - 15 20 5 

≥ 80 ... < 150 D - 20 25 6 
≥ 150 ... < 400 D - 25 32 8,5 
≥ 400 ... ≤ 600 D - 30 36 10 

Температура V макс. P макс.1 

Материал 
уплотнительный 

элемент 
пружинное 

кольцо 
защитное 

кольцо 

-50°C...+100°C 0,3 м/с 1500 bar полиуретан PU1 резина Rub1 полиацеталь 
POM

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  
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Манжеты поршня Главное меню 

Уплотнение К23-H    20   х   40   х   8   PU1/Rub1/POM  



Компактное уплотнение поршня на основе 
полиуретана с интегрированными 
направляющими\защитными элементами. Отличный 
уплотнительный эффект; с успехом применяется при 
малых размерах полости монтажа.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K17-P 

Температура V макс. P макс.1 

Материал 

уплотнительный 
элемент 

защитное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 250 bar полиуретан PU1 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 250 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,5 м/с 250 bar фторкаучук Rub2 
фторопласт 
Flon 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h9 Ød1 h8 L +0,2 L1 Rmax c s* 
≥ 13 ... < 40 D - 8 D - 3 10 18 0,4 4 0,35 
≥ 40 ... < 80 D - 10 D - 3 10 18 0,4 4 0,4 

≥ 80 ... < 120 D - 15 D - 4 15 23 0,4 5 0,5 
≥ 120 ... < 200 D - 20 D - 5 20 33 0,4 6 0,65 
≥ 200 ... < 400 D - 25 D - 6 25 39 0,4 8,5 0,75 
≥ 400 ... < 600 D - 30 D - 8 30 44 0,4 10 1 
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Манжеты поршня Главное меню 

полиацеталь 
POM 

Уплотнение К17-P   20  х  30  х  25  x  9/12   PU1/POM  



Компактное уплотнение поршня на основе резины 
с интегрированными направляющими\защитными 
элементами. Отличный уплотнительный эффект; с 
успехом применяется при малых размерах 
полости монтажа.  
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

K17-R 

Рекомендуемые размеры канавок под манжеты 

D, мм d, мм d1, мм L, мм L1, мм 

20,0 - 49,9 D - 10,0 D - 3,0 12,5 20,5 

90,0 - 79,9 D - 15,0 D - 4,0 20 28 
80,0 - 149,9 D - 20,0 D - 5,0 25 36 

150,0 - 399,9 D - 25,0 D - 6,0 32 46 
400,0 - 750,0 D - 30,0 D - 8,0 36 50 

>750,0 D - 40,0 D - 8,0 40 54 

Допуски на монтажную полость 
d D 

h10 H9 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 

Сопряженная поверхность для уплотнений 
на основе полиуретана / резины < 2,5 < 0,1-0,5 

Сопряженная поверхность для уплотнений 
из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 

Буртик < 15,0 < 3,0 

Несущая часть > 50% < 95% 

Радиусы сопряжения 
поверхностей в канавке, мм.

max 0,4w
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Манжеты поршня Главное меню 

Пример 
заказа Уплотнение К17-R   20  х  30  х  25  x  9/12   Rub1/POM  



Компактное уплотнение поршня из PTFE с 
интегрированными опорными\направляющими 
кольцами с опорой на фасонное кольцо: низкое 
трение: хорошая термическая и химическая 
стойкость.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

K09-F 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

защитное  
 кольцо 

 -50°C...+100°C 1,5 м/с 500 bar  фторопласт Flon резина 
 Rub1 

 -20°C...+250°C 1,5 м/с 400 bar  фторкаучук 
     Rub2 

фторопласт     
Flon 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных условий 
эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. Рекомендуем не 
доводить все показания до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки.  

ØD H9 Ød h9 Ød1 h8 L +0,2 L1 Rmax c s* 

≥ 20 ... < 50 D - 10 D - 3 12,5 20,5 0,4 4 0,35 

≥ 50 ... < 80 D - 15 D - 4 20 28 0,4 5 0,5 

≥ 80 ... < 150 D - 20 D - 5 25 36 0,4 6 0,65 

≥ 150 ... < 400 D - 25 D - 6 32 46 0,4 8,5 0,78 

≥ 400 ... ≤ 650 D - 30 D - 8 36 50 0,4 10 1 
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Манжеты поршня Главное меню 

Пример 
заказа 

полиацеталь 
POM 

фторопласт Flon 

Уплотнение К09-F   20  х  30  х  25  x  9/12   Flon1/Rub1/POM  



Компактный поршневой тип уплотнения с 
интегрированными опорными\направляющими 
элементами с опорой на фасонное кольцо. 
Применение в стандартных цилиндрах. Идеально 
подходит для использования в цилиндрах, 
постоянно работающих под вертикальным углом.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить. 

w
w

w
.talanm

ash.ru 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

K09-N 

Температура V макс. P макс.1 

Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан 
 PU1 

резина 
 Rub1 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h9 Ød1 h8 L +0,2 L1 Rmax c s* 
≥ 20 ... < 50 D - 10 D - 3 12,5 20,5 0,4 4 0,35 
≥ 50 ... < 80 D - 15 D - 4 20 28 0,4 5 0,52 

≥ 80 ... < 150 D - 20 D - 5 25 36 0,4 6 0,65 
≥ 150 ... < 400 D - 25 D - 6 32 46 0,4 8,5 0,78 
≥ 400 ... < 600 D - 30 D - 8 36 50 0,4 10 1 
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Манжеты поршня Главное меню 

Пример 
заказа 

полиацеталь 
POM 

Уплотнение K09-N   20  х  30  х  25  x  9/12   PU1/Rub1/POM  



Компактное уплотнение поршня с интегрированными 
направляющими элементами с опорой на фасонное 
кольцо; исполнение с успехом применяется при высоком 
давлении; отличный статический уплотнительный 
эффект; применение в основном в горной 
промышленности и при строительстве туннелей.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

K09-H 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,3 м/с 1500 
bar полиуретан PU1 резина Rub1 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h9 Ød1 h8 L +0,2 L1 Rmax c s* 
≥ 20 ... < 50 D - 10 D - 3 12,5 20,5 0,4 4 

0,4 
≥ 50 ... < 80 D - 15 D - 4 20 28 0,4 5 

≥ 80 ... < 150 D - 20 D - 5 25 36 0,4 6 
≥ 150 ... < 400 D - 25 D - 6 32 46 0,4 8,5 
≥ 400 ... < 600 D - 30 D - 8 36 50 0,4 10 
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Манжеты поршня Главное меню 

полиацеталь 
POM 

Пример 
заказа Уплотнение К09-H     20  х  30  х  25  x  9/12  PU1/Rub1/POM  



Компактное уплотнение поршня с Г-образными 
интегрированными направляющими элементами с 
опорой на фасонное кольцо; исполнение с успехом 
применяется при высоком давлении; отличный 
статический и динамический уплотнительный 
эффект. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

K09-D 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан 
 PU1 

резина 
 Rub1 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h9 Ød1 h8 L +0,2 L1 Rmax c s* 
≥ 20 ... < 50 D - 10 D - 3 12,5 20,5 0,4 4 0,35 
≥ 50 ... < 80 D - 15 D - 4 20 28 0,4 5 0,52 

≥ 80 ... < 150 D - 20 D - 5 25 36 0,4 6 0,65 
≥ 150 ... < 400 D - 25 D - 6 32 46 0,4 8,5 0,78 
≥ 400 ... < 600 D - 30 D - 8 36 50 0,4 10 1 
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Манжеты поршня Главное меню 

полиацеталь 
POM 

Пример 
заказа Уплотнение К09-D  20  х  30  х  25  x  9/12   PU1/Rub1/POM  



Симметричное PTFE-уплотнение с опорой на 
геликоидальную пружину. Низкое трение и 
хорошие характеристики при перемещении 
всухую. Отличная химическая и термическая 
стойкость, в основном применяется в химической; 
фармацевтической и пищевой промышленности. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K03-S 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный
      элемент пружина 

-250°C...+260°C 1,0 м/с 200 bar фторопласт 
     Flon 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для 
стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 9 ... ≤ 15 D - 4 3,5 0,4 2 0,25 0,12 0,1 0,07 

> 15 ... ≤ 30 D - 6 5 0,4 3 0,35 0,17 0,12 0,08 
> 30 ... ≤ 120 D - 10 8 0,4 4 0,45 0,22 0,17 0,1 

> 120 ... ≤ 200 D - 15 11,5 0,4 5 0,75 0,4 0,33 0,18 
> 200 ... ≤ 250 D - 20 13 0,4 6 0,87 0,48 0,38 0,2 
> 250 ... ≤ 500 D - 25 18,5 0,4 8,5 0,87 0,48 0,38 0,2 

> 500 ... ≤ 1600 D - 30 23 0,4 10 0,87 0,48 0,38 0,2 
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Манжеты поршня Главное меню 

нерж. стааль

Манжета К03-S    20   х   40   х   8    Flon1/U-нерж.сталь  



Асимметричное уплотнение поршня из PTFE с опорой на 
меандровую пружину; низкое трение и хорошие рабочие 
характеристики при работе всухую и при высоких 
температурах, отличная термическая и химическая 
стойкость; применение в основном в химической, 
фармацевтической и пищевой промышленности. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +80°С и применяется со стороны давления, при более 
высокой температуре размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K19-F 

Температура V макс. P макс.1 

Материал 
уплотнительный 

элемент 
меандровая 

пружина 

-250°C...+260°C 15 м/с 200 bar фторопласт Flon 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 300 bar 400 bar 
≥ 10 ... < 18 D - 4,5 3,6 0,3 1,13 0,25 0,12 0,1 0,08 0,07 
≥ 18 ... < 50 D - 6,2 4,8 0,3 1,55 0,35 0,17 0,12 0,1 0,08 

≥ 50 ... < 120 D - 9,4 7,1 0,3 2,35 0,45 0,22 0,17 0,12 0,1 
≥ 120 ... < 630 D - 12,2 9,5 0,3 3,05 0,6 0,31 0,25 0,15 0,12 

≥ 630 ... < 1600 D - 19 15 0,3 4,75 0,87 0,48 0,38 0,28 0,2 
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Манжеты поршня Главное меню 

нерж. стааль

Манжета К19-F    20   х   40   х   8   Flon1/U-нерж.сталь



Несимметричная поршневая манжета из PTFE с 
резиновым эспандером. Сохраняет герметичность 
при малом давлении и при резких скачках давления. 
Разработана для обеспечения эффективной работы 
при высоких линейных скоростях в среде низкого, 
среднего и высокого давления. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K03-F 

Температура V макс. P макс. 1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

-20°C...+250°C 1,0 м/с 200 bar фторопласт Flon фторкаучук
     Rub2  

-50°C...+100°C 1,0 м/с 200 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 1,0 м/с 200 bar 
фторкаучук
      Rub2

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c 
max. radial extrusion gap s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 13 ... ≤ 25 D - 8 6,4 0,4 3,5 0,4 0,2 0,15 0,09 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 8,5 0,4 4 0,45 0,22 0,17 0,1 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 10 0,4 4,5 0,6 0,36 0,25 0,14 

> 75 ... ≤ 150 D - 15 12,3 0,4 5 0,75 0,4 0,33 0,18 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 16 0,4 6 0,87 0,48 0,38 0,2 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 19,8 0,4 8,5 0,87 0,48 0,38 0,2 
> 500 ... ≤ 600 D - 30 24,5 0,4 10 0,87 0,48 0,38 0,2 
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Манжеты поршня Главное меню 

фторопласт Flon 

фторопласт Flon 

Манжета К03-F    20   х   40   х   8   Flon1/Rub2  



Односторонняя симметричная манжета со 
скошенной кромкой обеспечивает 
максимальную герметичность жидкости. 
Для уплотнения штока или поршня. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более 
высокой температуре размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из 
PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

K05-P 

Температура V макс. P макс. Материал 

-60°C...+100°C 1,0 м/с 25 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 1,0 м/с 25 bar резина Rub1 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики 
должны быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить 
все показания до максимума одновременно. Максимальная 
скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H9 Ød h10 L +0,2 Rmax c s* 
≥ 13 ... ≤ 25 D - 8 6 0,4 3,5 0,33 
> 25 ... ≤ 50 D - 10 7 0,4 4 0,37 
> 50 ... ≤ 75 D - 12 8 0,4 4,5 0,42 

> 75 ... ≤ 150 D - 15 10 0,4 5 0,46 
> 150 ... ≤ 300 D - 20 12 0,4 6 0,54 
> 300 ... ≤ 500 D - 25 18 0,4 8,5 0,61 
> 500 ... ≤ 750 D - 30 20 0,4 10 0,67 

> 750 D - 40 26 0,4 13 0,67 
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Манжеты поршня Главное меню 

Манжета К05-P    20   х   40   х   8   PU1  



Простая чашечная манжета; обычно фиксируется 
на поршне крепежной пластинкой; применение в 
основном как запасное уплотнение на старых 
гидро- и пневмоцилиндрах, во вторичном 
применении, в пищевой промышленности при 
разливе напитков и в дозирующих установках. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

K16-A 

Температура 
V макс. Р макс. Материал 

Линейная Вращение Линейная1 Вращение 

 -60°C...+100°C 0,5 м\с 2 м\с 160 bar 7 bar 
полиуретан

  PU1 
 -50°C...+130°C 0,5 м\с 2 м\с 160 bar 5 bar резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,5 м\с 2 м\с 160 bar 5 bar 
фторкаучук 

  Rub1

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  
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8(495) 232-232-1 

Манжеты поршня Главное меню 

Пример 
заказа Манжета К16-A    20   х   40   х   8   PU1



Односторонняя симметричная манжета со 
скошенной кромкой обеспечивает максимальную 
герметичность жидкости. Для уплотнения штока 
или поршня. 

w
w

w
.talanm

ash.ru 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

K16-B 

Температура 
V макс. Р макс. Материал 

Линейная Вращение Линейная1 Вращение 

 -60°C...+100°C 0,5 м\с 2 м\с 160 bar 7 bar полиуретан
       PU1 

 -50°C...+150°C 0,5 м\с 2 м\с 160 bar 5 bar 
резина
  Rub1

 -20°C...+250°C 0,5 м\с 2 м\с 160 bar 5 bar фторкаучук
      Rub2 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  
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8(495) 232-232-1 

Манжеты поршня Главное меню 

Пример 
заказа Манжета К16-B    20   х   40   х   8   PU1



Шевронные манжеты, опорное кольцо КО и 
нажимное кольцо КН (шевронный пакет). Аналог 
ГОСТ 22704. Комплект шевронных манжет; 
проточенное исполнение; применение в тяжелой 
гидравлике. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры
до +70°С, при более высокой температуре размер s
необходимо уменьшить. 

w
w

w
.talanm

ash.ru 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 

Сопряженная поверхность для 
< 2,5 < 0,1-0,5 

уплотнений на основе полиуретана / резины 

Сопряженная поверхность для уплотнений из 
PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 

Буртик < 15,0 < 3,0 

Несущая часть > 50% < 95% 

S1012-T 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

опорное 
кольцо 

уплотнитель
ный элемент

нажимное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 500 bar 
полиуретан 

 PU1 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 250 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 1,5 м/с 250 bar 
фторопласт
       Flon

фторкаучук
     Rub2 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных условий 
эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. Рекомендуем не 
доводить все показания до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного количества масляной плёнки.  

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c s* 

≥ 10 ... < 40 d + 10 16 

0,4 

4 0,25 
5 0,38 

≥ 40 ... < 75 d + 15 25 6 0,5 
≥ 75 ... < 150 d + 20 32 8,5 0,63 

≥ 150 ... < 200 d + 25 40 10 0,75 
≥ 200 ... < 300 d + 30 50 

13 1 
≥ 300 d + 40 63 
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8(495) 232-232-1 

Манжеты поршня Главное меню 

полиацеталь 
POM 

полиацеталь 
POM 

полиацеталь 
POM  

фторопласт
       Flon

полиацеталь 
POM  

 Пример
 заказа 

шевронной 
 манжеты

 Пример
 заказа 

шевронного 
  пакета

Манжета S11-M  20 x 40 x 8  PU1 Шевронный пакет 
         S1012-Т  20 x 40 x 8  PU1/POM



Шевронные манжеты, опорное 
кольцо КО и нажимное кольцо КН 
(шевронный пакет). 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до 
+70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить.
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S1012-M 

Температура V макс. P макс.1 

Материал 

опорное кольцо уплотнительный 
элемент 

нажимное 
кольцо 

 -60°C...+100°C 0,5 м/с 500 bar  
полиуретан

   PU1 

 -50°C...+130°C 0,5 м/с 250 bar  фторопласт Flon резина Rub1 
фторопласт
       Flon

 -20°C...+250°C 1,5 м/с 250 bar  фторопласт Flon 
фторкаучук
       Rub2 

фторопласт
       Flon

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных условий 
эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. Рекомендуем не 
доводить все показания до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного количества масляной плёнки.  

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c s* 
≥ 5 ... < 40 d + 10 16 

0,4 

4 0,25 
≥ 40 ... < 75 d + 15 25 5 0,38 

≥ 75 ... < 150 d + 20 32 6 0,5 
≥ 150 ... < 200 d + 25 40 8,5 0,63 
≥ 200 ... < 300 d + 30 50 10 0,75 

≥ 300 d + 40 63 13 1 
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Манжеты поршня Главное меню 

полиацеталь 

POM  

полиацеталь 

POM  

  Пример
   заказа 
шевронной 
 манжеты

 Пример
 заказа 

шевронного 
  пакета

Манжета S11-M  20 x 40 x 8  PU1  Шевронный пакет 
       S1012-M  20 x 40 x 8  PU1/POM



Комплект шевронных манжет с опорными и 
нажимными кольцами. Исполнение с гибкими 
уплотнительными кромками. Хороший 
уплотнительный эффект в повышенных 
диапазонах давления, использование в тяжелой и 
водной гидравлике. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

S1315-T 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

опорное 
кольцо 

уплотнительный 
элемент 

нажимное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 600 bar 
полиуретан
      PU1 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

* - экструзионный зазор применительно для температуры до 
+70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить.

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c s* 
≥ 5 ... < 40 d + 10 16 

0,4 

4 0,25 
≥ 40 ... < 75 d + 15 25 5 0,38 

≥ 75 ... < 150 d + 20 32 6 0,5 
≥ 150 ... < 200 d + 25 40 8,5 0,63 
≥ 200 ... < 300 d + 30 50 10 0,75 

≥ 300 d + 40 63 13 1 
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Манжеты поршня Главное меню 

полиацеталь 
POM 

полиацеталь 

POM 

 Пример
 заказа 

шевронной 
 манжеты

 Пример
 заказа 

шевронного 
 пакета

Манжета S14-T  20 x 40 x 8  PU1 Шевронный пакет 
       S1315-T  20 x 40 x 8  PU1/POM



Комплект шевронных манжет из PTFE; оптимизирован 
для низких давлений; специальное исполнение углов 
манжеты обеспечивает хорошее контактное давление 
даже в нижнем диапазоне давлений; необходимо 
внешнее предварительное напряжение пружины; 
применение в основном в химической, 
фармацевтической и пищевой промышленности. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

S2527-F 

Температура V макс. P макс. 
Материал 

опорное кольцо уплотнительный 
элемент 

нажимное 
кольцо 

 -250°C...+260°C 1,5 м/с 100 bar  фторопласт
        Flon 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки.  

Ød f8 ØD H8 c 

Высота шевронного пакета L 

2 шеврона  < 
16 bar 

3 шеврона   ≥ 
16 bar ...     ≤ 

50 bar 

4 шеврона   ≥ 
50 bar ...    ≤ 

100 bar 
≥ 10 ... < 16 d + 8 3,5 12 15 18 
≥ 16 ... < 40 d + 10 4 14 19 23 
≥ 40 ... < 50 d + 12 4,5 16 22 26 
≥ 50 ... < 75 d + 15 5 19 27 33 

≥ 75 ... < 150 d + 20 6 25 35 42 
≥ 150 ... < 200 d + 25 8,5 32 44 53 
≥ 200 ... < 300 d + 30 10 39 54 64 

≥ 300 d + 40 13 45 64 76 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 уплотнений на основе полиуретана / 
резины 
Сопряженная поверхность для 
уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 
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Манжеты поршня Главное меню 

фторопласт
        Flon 

фторопласт
        Flon 

 Пример
 заказа 

шевронной 
 манжеты

 Пример
 заказа 

шевронного 
 пакета

Манжета S26-F  20 x 40 x 8  Flon1 Шевронный пакет 
       S2527-F  20 x 40 x 8  Flon1/Flon1/Flon1



Комплект шевронных манжет из PTFE; оптимизирован 
для высоких давлений; благодаря исполнению с равными 
углами манжеты подходят для высоких давлений: 
необходимо внешнее предварительное напряжение 
пружины; применение в основном в химической, 
фармацевтической и пищевой промышленности. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

S2931-F 

Температура V макс. P макс. 
Материал 

опорное кольцо уплотнительный 
элемент 

нажимное 
кольцо 

 -250°C...+260°C 1,5 м/с 315 bar  

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки.  

Ød f8 ØD H8 c 

Высота шевронного пакета L 

3 шеврона < 
50 bar 

4 шеврона    ≥ 
50 bar ...      ≤ 

100 bar 

5 шевронов  ≥ 
100 bar ...   ≤ 

315 bar 
≥ 10 ... < 15 d + 8 3,5 14 17 20 
≥ 15 ... < 40 d + 10 4 16 19 22 
≥ 40 ... < 50 d + 12 4,5 19 23 27 
≥ 50 ... < 75 d + 15 5 22 26,5 32 

≥ 75 ... < 150 d + 20 6 32 38 44 
≥ 150 ... < 200 d + 25 8,5 35 42 50 
≥ 200 ... < 300 d + 30 10 39 47 56 
≥ 300 ... < 600 d + 40 13 50 62 74 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 уплотнений на основе полиуретана / 
резины 
Сопряженная поверхность для 
уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 
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Манжеты поршня Главное меню 

фторопласт
        Flon 

фторопласт
        Flon 

фторопласт
        Flon 

  Пример
   заказа 
шевронной 
 манжеты

 Пример
 заказа 

шевронного 
  пакета

Манжета S26-F  20 x 40 x 8  Flon1 Шевронный пакет 
       S2931-F  20 x 40 x 8  Flon1/Flon1/Flon1



S06-P S01-P S17-P S02-P S18-P S02-PD S22-P S04-P 

S04-PD S24-Р S07-P S03-P S21-P S09-E S09-D S09-DS 

S09-ES S09-P S20-R S35-P S19-F S03-S S03-F К08-P 

S08-PE S05-P S16-A S16-B S1012-T S1012-M S1315-T S32-P 

S2527-F S2931-F 

МАНЖЕТА ШТОКА 



Односторонняя симметричная манжета со 
скошенной кромкой обеспечивает 
максимальную герметичность жидкости. 
Для уплотнения штока или поршня. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить. 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S06-P 

Температура V макс. P макс. 1 Материал 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,5 м/с 160 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,5 м/с 160 bar фторкаучук Rub2

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 6 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,33 0,17 0,11 0,05 

> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 

> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 700 d + 30 25 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 

> 700 d + 40 32 0,4 13 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжеты штока Главное меню 

Манжета S06-Р    20   х   40   х   8   PU1  

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки.  



Манжета несимметричная для уплотнения 
штока. Жесткая посадка на наружном 
диаметре обеспечивает стабильную 
фиксацию в монтажной полости. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S01-P 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки.  

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 11 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,33 0,17 0,11 0,05 
> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 

> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 
> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 700 d + 30 25 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 

> 700 d + 40 32 0,4 13 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа Манжета S01-Р    20   х   40   х   8   PU1  

Температура V макс. P макс. 1 Материал 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,5 м/с 160 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,5 м/с 160 bar фторкаучук Rub2



Манжета несимметричная с двойной кромкой. Для 
условий среднего и высокого давления. Конструкция 
обеспечивает герметичность и надёжность работы за 
счёт дополнительной кромки, которая сохраняет 
смазочный материал между динамичными кромками 
уплотнения и обеспечивает продолжительный срок 
службы, особенно при длинном ходе цилиндра. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S17-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный 

зазор s* 
20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 

≥ 6 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,33 0,17 0,11 0,05 
> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 

> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 
> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа Манжета S17-Р    20   х   40   х   8   PU1  

Температура V макс. P макс. 1 Материал 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,5 м/с 160 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,5 м/с 160 bar фторкаучук Rub2



Несимметричная штоковая манжета со 
встроенным прямоугольным опорным\защитным 
кольцом. Исключает выдавливание манжеты в 
зазор в условиях высокого давления. Уменьшает 
трение, износ и увеличивает срок службы. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 

w
w

w
.talanm

ash.ru 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S02-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума 
одновременно. Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. 1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

защитное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 700 bar полиуретан PU1 
-50°C...+130°C 0,5 м/с 250 bar резина Rub1 
-20°C...+100°C 0,5 м/с 250 bar фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 400 bar 700 bar 
≥ 23 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,8 0,8 0,3 0,04 
> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 1 1 0,37 0,04 

> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 1,5 1,47 0,46 0,05 
> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 2 1,77 0,54 0,06 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 2,5 2,06 0,62 0,06 
> 500 ... ≤ 700 d + 30 25 0,4 10 3 2,43 0,76 0,06 

> 700 d + 40 32 0,4 13 3 2,43 0,76 0,06 

Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа 

полиацеталь 
POM 

Манжета S02-Р    20   х   40   х   8   PU1/POM  



Манжета с двойной кромкой для высокого давления. 
Исключает выдавливание манжеты в зазор в условиях 
высокого давления. Конструкция обеспечивает 
герметичность и надёжность работы за счёт 
дополнительной кромки, которая сохраняет смазочный 
материал между динамичными кромками уплотнения и 
обеспечивает продолжительный срок службы. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S18-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс. 1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

защитное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 600 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,5 м/с 250 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,5 м/с 250 bar фторкаучук Rub2 
фторопласт
        Flon

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 400 bar 600 bar 
≥ 23 ... ≤ 25 d + 8 8 0,4 3,5 0,8 0,8 0,3 0,11 
> 25 ... ≤ 50 d + 10 9 0,4 4 1 1 0,37 0,14 

> 50 ... ≤ 150 d + 15 14 0,4 5 1,5 1,47 0,46 0,17 
> 150 ... ≤ 300 d + 20 17 0,4 6 2 1,77 0,54 0,18 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 20 0,4 8,5 2,5 2,06 0,62 0,2 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 3 2,43 0,76 0,25 

w
w

w
.talanm

ash.ru 
w

w
w

.talanm
ash.ru 

8(495) 232-232-1 

Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа 

полиацеталь 

POM 

Манжета S18-Р    20   х   40   х   8   PU1/POM  



Несимметричная манжета со встроенным 
регулируемым трапецеидальным опорным\защитным 
кольцом исключает выдавливание манжеты в зазор в 
условиях высокого давления и с резкими скачками 
давления. Уменьшает трение и износ. Увеличивает 
срок службы. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S02-PD 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума 
одновременно. Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. 1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

защитное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 700 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,5 м/с 250 bar резина Rub1 

-20°C...+100°C 0,5 м/с 250 bar фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 400 bar 700 bar 
> 16 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,8 0,8 0,3 0,04 
> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 1 1 0,37 0,04 

> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 1,5 1,47 0,46 0,05 
> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 2 1,77 0,54 0,06 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 2,5 2,06 0,62 0,06 
> 500 ... ≤ 700 d + 30 25 0,4 10 3 2,43 0,76 0,06 

> 700 d + 40 32 0,4 13 3 2,43 0,76 0,06 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа 

полиацеталь 

POM 

Манжета S02-РD    20   х   40   х   8   PU1/POM  



Симметричная манжета подходит для работы 
как в поршне, так и в штоке. Центральная 
вставка обеспечивает дополнительною 
стабильность при коротком ходе и при работе 
в высокоскоростных прессах. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить.
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S22-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. 1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

вспомогательное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,5 м/с 160 bar резина Rub1 

фторопласт
        Flon-20°C...+250°C 0,5 м/с 160 bar фторкаучук Rub2

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 6 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,33 0,17 0,11 0,05 

> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 

> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа 

полиацеталь POM

полиацеталь POM

Манжета S22-Р    20   х   40   х   8   PU1/POM  



Несимметричная манжета с резиновым 
эспандером и опорным\защитным прямоугольным 
кольцом. Исключает выдавливание манжеты в 
зазор в условиях высокого давления. А также 
сохраняет герметичность при малом давлении и 
при резких скачках давления. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S04-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума 
одновременно. Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. 1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+130°C 0,5 м/с 700 bar 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 400 bar 700 bar 
≥ 22 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,8 0,8 0,3 0,04 
> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 1 1 0,37 0,04 

> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 1,5 1,47 0,46 0,05 
> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 2 1,77 0,54 0,06 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 2,5 2,06 0,62 0,06 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 3 2,43 0,76 0,06 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа 

полиацеталь 
POM 

полиуретан 
 PU1 

резина
  Rub1 

Манжета S04-Р    20   х   40   х   8   PU1/Rub1/POM  



Несимметричная манжеты с резиновым 
эспандером и опорным\защитным 
трапецеидальным кольцом исключающим 
выдавливание манжеты в зазор в условиях 
высокого давления. Сохраняет герметичность при 
малом давлении и при резких скачках давления. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 

w
w

w
.talanm

ash.ru 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S04-PD 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. 1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+130°C 0,5 м/с 700 bar полиуретан 
 PU1 

резина
  Rub1 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 400 bar 700 bar 
> 16 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,8 0,8 0,3 0,04 
> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 1 1 0,37 0,04 

> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 1,5 1,47 0,46 0,05 
> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 2 1,77 0,54 0,06 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 2,5 2,06 0,62 0,06 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 3 2,43 0,76 0,06 
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Манжеты штока Главное меню 

полиацеталь 
POM 

Пример 
заказа Манжета S04-РD    20   х   40   х   8   PU1/Rub1/POM  



Несимметричная манжета с резиновым эспандером, 
дополнительными кромками и опорным\защитным 
прямоугольным кольцом, исключающим 
выдавливание манжеты в зазор в условиях 
высокого давления. Сохраняет герметичность при 
малом давлении и при резких скачках давления. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S24-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 400 bar 700 bar 
≥ 22 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,8 0,8 0,3 0,04 
> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 1 1 0,37 0,04 

> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 1,5 1,47 0,46 0,05 
> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 2 1,77 0,54 0,06 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 2,5 2,06 0,62 0,06 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 3 2,43 0,76 0,06 
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Манжеты штока Главное меню 

Температура V макс. P макс. 1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

защитное 
кольцо 

-50°C...+130°C 0,5 м/с 700 bar полиацеталь 
POM 

полиуретан 
 PU1 

резина
  Rub1 

Пример 
заказа Манжета S24-Р    20   х   40   х   10   PU1/Rub1/POM  



Симметричная манжета с резиновым эспандером. 
Сохраняет герметичность при малом давлении и при 
резких скачках давления. Подходит как для штоковых, 
так и для поршневых систем с низким и средним 
давлением. Чтобы избежать повреждения манжеты 
не используйте ее непрерывно как двустороннюю. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить.
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S07-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

-50°C...+130°C 0,5 м/с 400 bar 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 5 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,33 0,17 0,11 0,05 

> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 

> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжеты штока Главное меню 

полиуретан 
 PU1 

резина
  Rub1 

Пример 
заказа Манжета S07-Р    20   х   40   х   8   PU1/Rub1 



Несимметричная манжета с резиновым 
эспандером. Сохраняет герметичность при малом 
давлении и при резких скачках давления. 
Разработана для обеспечения эффективной 
работы в среде низкого, среднего и высокого 
давления. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S03-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

 -60°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar  

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
max. Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 5 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,33 0,18 0,1 0,05 

> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,37 0,23 0,15 0,1 
> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 0,46 0,33 0,25 0,18 

> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 0,54 0,38 0,33 0,25 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 0,61 0,45 0,4 0,33 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 0,67 0,5 0,45 0,4 

> 600 ... ≤ 1000 d + 40 32 0,4 13 0,67 0,5 0,45 0,4 
> 1000 ... ≤ 1600 d + 50 40 0,4 15 0,8 0,6 0,5 0,4 
> 1600 ... ≤ 2000 d + 60 47 0,4 18 0,9 0,7 0,5 0,4 
> 2000 ... ≤ 2500 d + 80 62 0,4 20 0,9 0,7 0,5 0,4 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа 

полиуретан 
 PU1 

резина
  Rub1 

Манжета S03-Р   20  х  40  х  8   PU1/Rub1 



Симметричная манжета одностороннего действия 
с резиновым эспандером и острыми 
уплотнительными кромками, предназначенными 
для удаления грязи с уплотняемой поверхности. 
Подходит как для штоковых, так и для поршневых 
систем с низким и средним давлением впрыска. 
Чтобы избежать повреждения манжеты не 
используйте ее непрерывно как двустороннюю. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S21-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 400 bar полиуретан PU1 резина Rub1 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 5 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,33 0,17 0,11 0,05 

> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 

> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа Манжета S21-Р   20  х  40  х  8   PU1/Rub1 



Манжета одностороннего действия обеспечивает работу при 
низком трении и долгий срок службы. Уплотнение буфера 
предназначены для защиты уплотнения штока от скачков 
давления с минимальным влиянием на систему трения. 
Низкая высота осевого уплотнения уменьшает высоту, вес и 
стоимость сальника. Применяется в мобильной гидравлике, 
станках, инжекторных машинах и тяжелой гидравлике. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S09-E 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

-50°C...+130°C 10 м/с 400 bar 

-20°C...+250°C 10 м/с 400 bar 
фторопласт
       Flon 

фторкаучук
      Rub2 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 R c ØOD 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 400 bar 600 bar 
> 4 ... ≤ 8 d + 4,9 2,2 0,4 2,5 1,78 0,3 0,3 0,2 0,1 

> 8 ... ≤ 19 d + 7,3 3,2 0,6 3,5 2,62 0,4 0,3 0,2 0,1 
> 19 ... ≤ 38 d + 10,7 4,2 1 4,5 3,53 0,5 0,4 0,3 0,2 

> 38 ... ≤ 200 d + 15,1 6,3 1,3 5 5,33 0,5 0,4 0,3 0,2 
> 200 ... ≤ 256 d + 20,5 8,1 1,8 6 7 0,7 0,5 0,4 0,2 
> 256 ... ≤ 650 d + 24,0 8,1 1,8 8 7 0,7 0,5 0,4 0,2 

> 650 ... ≤ 1000 d + 27,3 9,5 2,5 10 8,4 0,8 0,7 0,5 0,3 
> 1000 ... ≤ 3000 d + 38,0 13,8 3 12 12 1,1 0,8 0,7 0,4 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа 

резина
  Rub1 

фторопласт
       Flon 

Уплотнение S09-E   20  х  40  х  8   PU1/Rub1 



Штоковая двусторонняя манжета с О-образным 
кольцом. Для работы при низком и среднем 
давлении. Более тонкая PTFE крышка 
предназначена для более эффективного 
реагирования на низкое давление уплотнения. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S09-D 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

-50°C...+150°C 10 м/с 400 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 10 м/с 400 bar фторопласт Flon 
фторкаучук 
Rub2 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 R c ØOD 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 400 bar 600 bar 
> 4 ... ≤ 8 d + 4,9 2,2 0,4 2,5 1,78 0,3 0,3 0,2 0,1 

> 8 ... ≤ 19 d + 7,3 3,2 0,6 3,5 2,62 0,4 0,3 0,2 0,1 
> 19 ... ≤ 38 d + 10,7 4,2 1 4,5 3,53 0,5 0,4 0,3 0,2 

> 38 ... ≤ 200 d + 15,1 6,3 1,3 5 5,33 0,5 0,4 0,3 0,2 
> 200 ... ≤ 256 d + 20,5 8,1 1,8 6 7 0,7 0,5 0,4 0,2 
> 256 ... ≤ 650 d + 24,0 8,1 1,8 8 7 0,7 0,5 0,4 0,2 

> 650 ... ≤ 1000 d + 27,3 9,5 2,5 10 8,4 0,8 0,7 0,5 0,3 
> 1000 ... ≤ 3000 d + 38,0 13,8 3 12 12 1,1 0,8 0,7 0,4 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа 

фторопласт Flon 

Уплотнение S09-D   20  х  40  х  8   Flon1/Rub2 



Двусторонняя штоковая манжета. Квадратный уплотнительный 
элемент обеспечивает плотный контакт вдоль уплотняемой 
поверхности. Уплотнительный элемент состоит из компонентов 
PTFE или похожего материала. Благодаря особо стабильному 
исполнению подходит для тяжелой гидравлики и при 
специальных размерах монтажной полости. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +80°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 

w
w

w
.talanm

ash.ru 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S09-DS 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

-50°C...+130°C 10 м/с 400 bar фторопласт Flon резина Rub1 

-20°C...+250°C 10 м/с 400 bar фторопласт Flon 
фторкаучук 
Rub2

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 400 bar 600 bar 

> 4 ... ≤ 50 d + 10 5 0,2 4 0,5 0,4 0,3 0,2 

> 50 ... ≤ 60 d + 15 7,5 0,3 5 0,5 0,4 0,3 0,2 

> 60 ... ≤ 200 d + 20 10 0,4 6 0,7 0,5 0,4 0,2 

> 200 ... ≤ 300 d + 25 12,5 0,4 8,5 0,8 0,6 0,5 0,3 

> 300 ... ≤ 530 d + 30 15 0,8 10 0,9 0,7 0,6 0,3 

> 530 ... ≤ 680 d + 35 17,5 1,2 11,5 1 0,8 0,7 0,3 

> 680 ... ≤ 1500 d + 40 20 1,2 13 1,1 0,9 0,8 0,4 

w
w

w
.talanm

ash.ru 
w

w
w

.talanm
ash.ru 

8(495) 232-232-1 

Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа 

Манжета S09-DS   20  х  40  х  8   Flon1/Rub2 



Манжета одностороннего действия с прямоугольным 
уплотнительным элементом обеспечивает плотное прилегание 
манжеты. Разработана для защиты штока от скачков давления при 
низких скоростях трения. Уплотнительный элемент из компонентов 
PTFE или аналогичного материала с опорой на фасонное кольцо. 
Подходит, благодаря особо стабильному исполнению, для 
тяжелой гидравлики и специальных размеров монтажной полости. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +80°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S09-ES 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

-50°C...+130°C 10 м/с 400 bar фторопласт Flon резина Rub1 

-20°C...+250°C 10 м/с 400 bar фторопласт Flon фторкаучук
Rub2 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 400 bar 600 bar 
> 4 ... ≤ 50 d + 10 5 0,2 4 0,5 0,4 0,3 0,2 

> 50 ... ≤ 60 d + 15 7,5 0,3 5 0,5 0,4 0,3 0,2 
> 60 ... ≤ 200 d + 20 10 0,4 6 0,7 0,5 0,4 0,2 

> 200 ... ≤ 300 d + 25 12,5 0,4 8,5 0,8 0,6 0,5 0,3 
> 300 ... ≤ 530 d + 30 15 0,8 10 0,9 0,7 0,6 0,3 
> 530 ... ≤ 680 d + 35 17,5 1,2 11,5 1 0,8 0,7 0,3 

> 680 ... ≤ 1500 d + 40 20 1,2 13 1,1 0,9 0,8 0,4 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа Уплотнение S09-ES   20  х  40  х  8   Flon1/Rub2 



Манжета одностороннего действия обеспечивает 
работу при низком трении и долгий срок службы. 
Уплотнение буфера предназначены для защиты 
уплотнения штока от скачков давления с минимальным 
влиянием на систему трения. Низкая высота осевого 
уплотнения уменьшает высоту, вес и стоимость 
сальника. Применяется в мобильной гидравлике. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S09-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 

Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

-50°C...+100°C 1 м/с 250 bar полиуретан PU1 резина Rub1 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 R c ØOD 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

100 bar 160 bar 250 bar 

> 4 ... ≤ 8 d + 4,9 2,2 0,4 2,5 1,78 0,3 0,25 0,2 
> 8 ... ≤ 19 d + 7,3 3,2 0,6 3,5 2,62 0,4 0,3 0,25 

> 19 ... ≤ 38 d + 10,7 4,2 1 4,5 3,53 0,5 0,35 0,25 
> 38 ... ≤ 200 d + 15,1 6,3 1,3 5 5,33 0,5 0,4 0,3 

> 200 ... ≤ 256 d + 20,5 8,1 1,8 6 7 0,7 0,5 0,35 
> 256 ... ≤ 600 d + 24,0 8,1 1,8 8 7 0,7 0,5 0,35 
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Манжеты штока Главное меню 

Уплотнение S09-P   20  х  40  х  8   PU1/Rub1 



Т-образная манжета двустороннего действия 
высокого давления с двумя защитными\опорными 
кольцами. Может использоваться вместо колец 
круглого сечения, как в подвижных так и 
неподвижных соединениях. Возможно использовать 
с одним или двумя защитными кольцами. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S20-R 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

защитное 
кольцо 

 -50°C...+100°C 0,5 м/с 700 bar  резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,5 м/с 700 bar  фторкаучук
      Rub2 

фторопласт
      Flon 

Ød f8 
ØD H10 L +0,25 Rmax c s* 

статика динамика 

≥ 11 ... < 100 - d + 4,36 4,5 0,4 2 

f8/H8 

≥ 100 ... < 150 ≥ 11 ... < 20 d + 4,36 6,5 0,4 2 

≥ 150 ... < 250 ≥ 20 ... < 40 d + 6,00 7,4 0,4 3 

≥ 250 ... < 400 ≥ 40 ... < 100 d + 9,06 10,1 0,4 3,5 

≥ 400 ... < 600 ≥ 100 ... < 300 d + 11,88 12,8 0,4 4,5 

≥ 600 ≥ 300 ... ≤ 600 d + 17 17,5 0,4 4,5 
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Манжеты штока Главное меню 

полиацеталь 
POM 

Уплотнение S20-R   20  х  40  х  8   Rub1/POM



Двусторонняя штоковая манжета. Предназначена 
для герметизации с обеих сторон с малой 
площадью основания. Компактная и экономичная 
двусторонняя манжета штока подходит для 
большинства двусторонней уплотнительной 
техники. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить.м 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S35-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 Материал 

 -60°C...+100°C 0,4 м/с 400 bar  полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с 160 bar  резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,4 м/с 160 bar  фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 
20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 

≥ 5 ... ≤ 10 d + 5 4 0,4 2 0,33 0,18 0,1 0,05 
> 10 ... ≤ 25 d + 6 4,5 0,4 3 0,33 0,18 0,1 0,05 
> 25 ... ≤ 50 d + 8 5,5 0,4 3,5 0,33 0,18 0,1 0,05 

> 50 ... ≤ 100 d + 10 6,5 0,4 4 0,37 0,23 0,15 0,1 
> 100 ... ≤ 150 d + 15 9,5 0,4 5 0,46 0,33 0,25 0,18 
> 150 ... ≤ 300 d + 20 12,5 0,4 6 0,54 0,38 0,33 0,25 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 15 0,4 8,5 0,61 0,45 0,4 0,33 
> 500 ... ≤ 700 d + 30 17,5 0,4 10 0,67 0,5 0,45 0,4 

> 700 ... ≤ 1250 d + 40 22 0,4 13 0,77 0,5 0,45 0,4 
> 1250 ... ≤ 2000 d + 50 27 0,4 15 0,87 0,6 0,5 0,4 
> 2000 ... ≤ 4000 d + 60 32 0,4 18 0,97 0,7 0,5 0,4 
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Манжеты штока Главное меню 

Уплотнение S35-P   20  х  40  х  8   PU1 



Асимметричное уплотнение штока из PTFE с опорой на 
меандровую пружину; низкое трение и хорошие рабочие 
характеристики при работе всухую и при высоких 
температурах, отличная термическая и химическая 
стойкость; применение в основном в химической, 
фармацевтической и пищевой промышленности. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +80°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S19-F 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

меандровая 
пружина 

 -250°C...+260°C 15 м/с 200 bar  фторопласт Flon 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 300 bar 400 bar 
≥ 5 ... ≤ 18 d + 4,5 3,6 0,4 2 0,25 0,12 0,1 0,08 0,07 

> 18 ... ≤ 50 d + 6,2 4,8 0,4 3 0,35 0,17 0,12 0,1 0,08 
> 50 ... ≤ 120 d + 9,4 7,1 0,4 4 0,45 0,22 0,17 0,12 0,1 

> 120 ... ≤ 630 d + 12,2 9,5 0,4 5 0,6 0,31 0,25 0,15 0,12 
> 630 ... ≤ 1600 d + 19,0 15 0,4 6 0,87 0,48 0,38 0,28 0,2 
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Манжеты штока Главное меню 

нерж. сталь

Манжета S19-F   20  х  40  х  10   Flon1/нерж. сталь 



Симметричное PTFE-уплотнение с опорой на 
геликоидальную пружину. Низкое трение и 
хорошие характеристики при перемещении 
всухую. Отличная химическая и термическая 
стойкость, в основном применяется в химической; 
фармацевтической и пищевой промышленности. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 

w
w

w
.talanm

ash.ru 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S03-S 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент пружина 

-250°C...+260°C 1,0 м/с 100 bar фторопласт Flon 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 300 bar 400 bar 
≥ 6 ... ≤ 10 d + 4 3,5 0,4 3,5 0,25 0,12 0,1 0,08 0,07 

> 10 ... ≤ 30 d + 6 5 0,4 3 0,35 0,17 0,12 0,1 0,08 
> 30 ... ≤ 120 d + 10 8 0,4 4 0,45 0,22 0,17 0,12 0,1 

> 120 ... ≤ 200 d + 15 11,5 0,4 5 0,75 0,4 0,33 0,25 0,18 
> 200 ... ≤ 250 d + 20 13 0,4 6 0,87 0,48 0,38 0,28 0,2 
> 250 ... ≤ 500 d + 25 18,5 0,4 8,5 0,87 0,48 0,38 0,28 0,2 

> 500 ... ≤ 1600 d + 30 23 0,4 10 0,87 0,48 0,38 0,28 0,2 
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Манжеты штока Главное меню 

нерж. сталь

Манжета S03-S   20  х  40  х  10   Flon1/нерж. сталь 



Асимметричная штоковая манжета с большим 
резиновым эспандером. Разработана для обеспечения 
эффективной работы в среде среднего и высокого 
давления, а так же при низком давлении. 
асимметричный дизайн обеспечивает лучшую 
стабильность, в отличии от симметричной манжеты. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S03-F 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все 
показания до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

О-образное 
кольцо 

 -20°C...+250°C 1,0 м/с 100 bar  фторопласт Flon фторкаучук 
Rub2 

 -50°C...+130°C 1,0 м/с 160 bar  фторопласт Flon резина Rub1 

 -20°C...+250°C 1,0 м/с 100 bar  фторопласт Flon 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 5 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,4 0,2 0,15 0,09 

> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,45 0,22 0,17 0,1 
> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 0,75 0,4 0,33 0,18 

> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 0,87 0,48 0,38 0,2 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 0,87 0,48 0,38 0,2 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 0,87 0,48 0,38 0,2 
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Манжеты штока Главное меню 

фторкаучук 
Rub2 

Манжета S03-F   20  х  40  х  10   Flon1/Rub2



Манжета одностороннего действия для использования в работе при 
низком, среднем и высоком давлении штока или поршня. Предназначен 
для установки в системы с большими скачками давления без потери 
эффективности работы, как было бы при использовании u-чашек. 
Устраняет неисправность уплотнения из-за запертого давление позади 
уплотнительного кольца. Верхняя кромка обеспечивает сильную 
нагрузку для улучшения работы в системах с низким давлением. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S08-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 Материал 

-60°C...+100°C 0,3 м/с 400 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,3 м/с 160 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,3 м/с 160 bar фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 5 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,33 0,17 0,11 0,05 

> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 

> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 

> 600 d + 40 32 0,4 13 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжеты штока Главное меню 

Уплотнение S08-P   20  х  40  х  10   PU1



Компактная гидравлическая несимметричная 
штоковая манжета. Для низкого и высокого 
давления. Предназначен для гидросистем, где 
возможны большие скачки давления без потери 
эффективности работы. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой температуре размер 
s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S08-PE 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 Материал 

-60°C...+100°C 0,3 м/с 400 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,3 м/с 160 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,3 м/с 160 bar фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 200 bar 400 bar 
≥ 5 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,33 0,17 0,11 0,05 

> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,37 0,22 0,16 0,1 
> 50 ... ≤ 150 d + 15 10 0,4 5 0,46 0,31 0,25 0,19 

> 150 ... ≤ 300 d + 20 14 0,4 6 0,54 0,39 0,32 0,26 
> 300 ... ≤ 500 d + 25 17 0,4 8,5 0,61 0,46 0,39 0,33 
> 500 ... ≤ 600 d + 30 25 0,4 10 0,67 0,52 0,45 0,39 
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Манжеты штока Главное меню 

 Уплотнение S08-PE   20  х  40  х  10   PU1



Пневматическая несимметричная манжета штока 
для применения в пневмосистемах со смазкой и 
без нее. Особое исполнение уплотнительной 
кромки обеспечивает тонкий слой смазки для 
плавного скольжения. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при более высокой 
температуре размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S05-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс. Материал 

-60°C...+100°C 1,0 м/с 25 bar полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 1,0 м/с 25 bar резина Rub1 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c s* 
≥ 5 ... ≤ 25 d + 8 6,3 0,4 3,5 0,33 

> 25 ... ≤ 50 d + 10 8 0,4 4 0,37 
> 50 ... ≤ 150 d + 12 9 0,4 5 0,46 

> 150 ... ≤ 300 d + 16 14 0,4 6 0,54 
> 300 ... ≤ 500 d + 20 17 0,4 8,5 0,61 
> 500 ... ≤ 700 d + 24 25 0,4 10 0,67 

> 700 ... ≤ 1000 d + 30 32 0,4 13 0,67 
> 1000 d + 40 32 0,4 13 0,67 
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Манжеты штока Главное меню 

Манжета S05-P   20  х  40  х  10   PU1



В основном используется в старых прессах. 
Замена уплотнения не рекомендуется для новых 
конструкций. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S16-A 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть 
в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 Материал 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 160 bar полиуретан PU1 
-50°C...+130°C 0,5 м/с 160 bar резина Rub1 
-20°C...+250°C 0,5 м/с 160 bar фторкаучук Rub2 
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Манжеты штока Главное меню 

Манжета S16-A   20  х  40  х  10   PU1



Простая чашечная манжета; обычно фиксируется 
в монтажной полости фланцем; применение в 
основном как за сменное уплотнение в старых 
гидро- и пневмоцилиндрах. для второстепенного 
применения. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S16-B 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть 
в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 Материал 
 -60°C...+100°C 0,5 м/с 160 bar  полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,5 м/с 160 bar  резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,5 м/с 160 bar  фторкаучук Rub2 

w
w

w
.talanm

ash.ru 
w

w
w

.talanm
ash.ru 

8(495) 232-232-1 

Манжеты штока Главное меню 

Манжета S16-B   20  х  40  х  10   PU1



Шевронные манжеты, опорное кольцо КО и 
нажимное кольцо КН (шевронный пакет). Аналог 
ГОСТ 22704. Комплект шевронных манжет; 
проточенное исполнение; применение в тяжелой 
гидравлике. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до 
+70°С, при более высокой температуре размер s необходимо 
уменьшить.
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 

Сопряженная поверхность для 
< 2,5 < 0,1-0,5 

уплотнений на основе полиуретана / резины 

Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 

Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

S1012-T 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума 
одновременно. Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

опорное кольцо уплотнительн
ый элемент 

нажимное 
кольцо 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 500 bar полиуретан
       PU1 

-50°C...+100°C 0,5 м/с 250 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 1,5 м/с 250 bar фторопласт Flon 
фторкаучук
      Rub2 

фторопласт
      Flon

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c s* 

≥ 10 ... < 40 d + 10 16 4 0,25 

≥ 40 ... < 75 d + 15 25 5 0,38 

≥ 75 ... < 150 d + 20 32 
0,4 

6 0,5 

≥ 150 ... < 200 d + 25 40 8,5 0,63 

≥ 200 ... < 300 d + 30 50 10 0,75 

≥ 300 d + 40 63 13 1 
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Манжеты штока Главное меню 

полиацеталь POM

полиацеталь POM

полиацеталь 
POM  

полиацеталь 
POM 

Шевронный комплект S1012-T   30  х  50  х  20   POM/PU1/POM



Шевронные манжеты, опорное кольцо КО и 
нажимное кольцо КН (шевронный пакет). 

* - экструзионный зазор применительно для 
температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить.
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S1012-M 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума 
одновременно. Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

опорное 
кольцо 

уплотнительный 
элемент 

нажимное 
кольцо 

 -60°C...+100°C 0,5 м/с 500 bar  полиуретан 
 PU1 

 -50°C...+130°C 0,5 м/с 250 bar  
фторопласт
      Flon  резина Rub1 

 -20°C...+250°C 1,5 м/с 250 bar  фторкаучук
     Rub2 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c s* 
≥ 5 ... < 40 d + 10 16 

0,4 

4 0,25 
≥ 40 ... < 75 d + 15 25 5 0,38 

≥ 75 ... < 150 d + 20 32 6 0,5 
≥ 150 ... < 200 d + 25 40 8,5 0,63 
≥ 200 ... < 300 d + 30 50 10 0,75 

≥ 300 d + 40 63 13 1 
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Манжеты штока Главное меню 

полиацеталь 

POM  

полиацеталь 

POM  

фторопласт
      Flon  

фторопласт
      Flon  

фторопласт
  Flon  

Пример 
заказа Шевронный комплект S1012-M   30  х  50  х  20   POM/PU1/POM



Комплект шевронных манжет с опорными и 
нажимными кольцами. Исполнение с гибкими 
уплотнительными кромками. Хороший 
уплотнительный эффект в повышенных 
диапазонах давления, использование в тяжелой и 
водной гидравлике. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры
до +70°С, при более высокой температуре размер s
необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S1315-T 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

опорное кольцо уплотнительный 
элемент 

нажимное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 600 bar полиуретан
      PU1 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c s* 
≥ 10 ... < 40 d + 10 16 

0,4 

4 0,25 
≥ 40 ... < 75 d + 15 25 5 0,38 

≥ 75 ... < 150 d + 20 32 6 0,5 
≥ 150 ... < 200 d + 25 40 8,5 0,63 
≥ 200 ... < 300 d + 30 50 10 0,75 

≥ 300 d + 40 63 13 1 
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полиацеталь 

POM  

полиацеталь 

POM  

Пример 
заказа Шевронный комплект S1315-T   30  х  50  х  20   POM/PU1/POM



Комплект шевронных манжет; исполнение с 
исключительно гибкими уплотнительными кромками 
для тяжелых условий эксплуатации при плохих 
направляющих и больших диапазонах допусков; 
можно получить полный комплект шевронных манжет 
или также только промежуточные манжеты (если 
имеются нажимное и опорное кольцо из металла). 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +70°С, при 
более высокой температуре размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из 
PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S32-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Ød f8 ØD H10 L +0,2 Rmax c s* 
- ... < 25 d + 12 24 0,4 4,5 0,6 

≥ 25 ... < 47 d + 15 29 0,4 5 0,38 
≥ 47 ... < 100 d + 20 38 0,4 6 0,5 

≥ 100 ... < 150 d + 25 47,5 0,4 8,5 0,63 
≥ 150 ... < 250 d + 30 / 35 57 0,4 10 0,75 / 0,88 
> 250 ... < 500 d + 40 / 45 76 0,4 13 1,00 / 1,13 

> 500 ... < 1000 d + 50 95 0,4 16 1,25 
> 1000 ... < 2500 d + 60 113 0,4 19 1,5 
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Температура V макс. P макс.1 
Материал 

опорное кольцо уплотнительный 
элемент 

нажимное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,5 м/с 600 bar полиуретан
  PU1 

полиацеталь 
POM  

полиацеталь 

POM  

Пример 
заказа Шевронный комплект S32-P   30  х  50  х  20   POM/PU1/POM



Комплект шевронных манжет из PTFE; оптимизирован для 
низких давлений; специальное исполнение углов манжеты 
обеспечивает хорошее контактное давление даже в нижнем 
диапазоне давлений; необходимо внешнее предварительное 
напряжение пружины; применение в основном в химической, 
фармацевтической и пищевой промышленности. 
. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 

Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 уплотнений на основе полиуретана / 
резины 

Сопряженная поверхность для уплотнений 
из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 

Буртик < 15,0 < 3,0 

Несущая часть > 50% < 95% 

S2527-F 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. 
Материал 

опорное кольцо уплотнительный 
элемент 

нажимное 
кольцо 

 -250°C...+260°C 1,5 м/с 100 bar  фторопласт Flon фторопласт Flon 
фторопласт

  Flon

Ød f8 ØD H8 c 

Высота шевронного пакета L 

2 шеврона 
< 16 bar 

3 шеврона ≥ 
16 bar ... ≤ 50 

bar 

4 шеврона ≥ 50 
bar ... ≤ 100 bar 

≥ 10 ... < 16 d + 8 3,5 12 15 18 
≥ 16 ... < 40 d + 10 4 14 19 23 
≥ 40 ... < 50 d + 12 4,5 16 22 26 
≥ 50 ... < 75 d + 15 5 19 27 33 

≥ 75 ... < 150 d + 20 6 25 35 42 
≥ 150 ... < 200 d + 25 8,5 32 44 53 
≥ 200 ... < 300 d + 30 10 39 54 64 

≥ 300 d + 40 13 45 64 76 
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Манжеты штока Главное меню 

Пример 
заказа Шевронный комплект S2527-F   30  х  50  х  20   Flon1/Flon1/Flon1



Комплект шевронных манжет из PTFE; оптимизирован для 
высоких давлений; благодаря исполнению с равными 
углами манжеты подходят для высоких давлений: 
необходимо внешнее предварительное напряжение 
пружины; применение в основном в химической, 
фармацевтической и пищевой промышленности. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 уплотнений на основе полиуретана / 
резины 
Сопряженная поверхность для 
уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

S2931-F 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

опорное 
кольцо

уплотнительный 
элемент

нажимное 
кольцо

-250°C.+260°C 1,5 м/с 315 bar
фторопласт
       Flon

фторопласт
         Flon 

Температура V макс. P макс.

Материал

Ød f8 ØD H8 c 

Высота шевронного пакета L 

3 шеврона 
< 50 bar 

4 шеврона ≥ 50 
bar ... ≤ 100 bar 

5 шевронов 
≥ 100 bar ... 

≤ 315 bar 
≥ 10 ... < 15 d + 8 3,5 14 17 20 
≥ 15 ... < 40 d + 10 4 16 19 22 
≥ 40 ... < 50 d + 12 4,5 19 23 27 
≥ 50 ... < 75 d + 15 5 22 26,5 32 

≥ 75 ... < 150 d + 20 6 32 38 44 
≥ 150 ... < 200 d + 25 8,5 35 42 50 
≥ 200 ... < 300 d + 30 10 39 47 56 
≥ 300 ... < 600 d + 40 13 50 62 74 
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Манжеты штока Главное меню 

фторопласт
      Flon 

Пример 
заказа Шевронный комплект S2931-F   30  х  50  х  20   Flon1/Flon1/Flon1



R01-P R02-P R01-AF R01-AS R03-P R04-A R05-A R08-A 

R09-F R10-F R09-FS R10-FS R19-F 

САЛЬНИКИ, УПЛОТНЕНИЯ 
ДЛЯ ВАЛОВ 

R30-A R11-F R01-F 

R15-P 



Сальник (манжета армированная) без 
дополнительной кромкой (пыльника). 
Устанавливается методом запрессовки в 
открытую монтажную полость. Аналог ГОСТ 8752-
79. 

* - экструзионный зазор применительно для 
температуры до +70°С, при более высокой температуре 
размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

R01-P 

1 - зависит от диаметра вала. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума 
одновременно. Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс. 1 P макс. 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

фиксирующее 
кольцо пружина 

-60°C...+100°C 5 м/с 0,5 bar 
полиуретан 

 PU1 

-50°C...+100°C 10 м/с 0,5 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 15 м/с 0,5 bar фторкаучук
       Rub2 

фторопласт Flon 

Ød h11 ØD H8 L L1 L2 Rmax 
≥ 5 ... < 60 d + 12 7 5,95 7,3 

≥ 60 ... < 140 d + 15 8 6,8 8,3 0,4 
≥ 140 ... < 300 d + 20 10 8,5 10,3 
≥ 300 ... < 500 d + 30 12 10,3 12,3 
≥ 500 ... ≤ 800 d + 40 20 17 20,3 0,8 

> 800 d + 50 22 18,7 22,3 
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

полиацеталь 
POM  

полиацеталь 
POM  

нерж. 
сталь

нерж. 
сталь

нерж. 
сталь

Сальник R01-P   30  х  50  х  20   PU1/POM/нерж. сталь



Сальник (манжета армированная) с 
дополнительной кромкой (пыльником), 
препятствующим проникновению пыли. 
Устанавливается методом запрессовки в 
открытую монтажную полость. Аналог ГОСТ 8752-
79. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

R02-P 

1 - зависит от диаметра вала. Для стабильных условий эксплуатации 
характеристики должны быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить 
все показания до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного количества 
масляной плёнки. 

Ød h11 ØD H8 L L1 L2 Rmax 
≥ 5 ... < 60 d + 12 7 5,95 7,3 

≥ 60 ... < 140 d + 15 8 6,8 8,3 0,4 
≥ 140 ... < 300 d + 20 10 8,5 10,3 
≥ 300 ... < 500 d + 30 12 10,3 12,3 
≥ 500 ... ≤ 800 d + 40 20 17 20,3 0,8 

> 800 d + 50 22 18,7 22,3  
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

Температура V макс. 1 P макс. 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

фиксирующее 
кольцо пружина 

-60°C...+100°C 5 м/с 0,5 bar 
полиуретан 

 PU1 

-50°C...+100°C 10 м/с 0,5 bar резина Rub1 

-20°C...+250°C 15 м/с 0,5 bar фторкаучук
       Rub2 

фторопласт Flon 

полиацеталь 
POM  

полиацеталь 
POM  

нерж. 
сталь

нерж. 
сталь

нерж. 
сталь

Сальник R02-P   30  х  50  х  20   PU1/POM/нерж. сталь



Сальник без дополнительной кромки (пыльника). 
Диаметр уплотняющей кромки равен диаметру 
вала для облегчения установки. Устанавливается 
в открытую монтажную полость под крышку. 
Эксплуатируется при высоких температурах до 
250 гр. Ц. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

R01-AF 

1 - зависит от диаметра  вала. Для стабильных условий эксплуатации 
характеристики должны быть в средних пределах. Рекомендуем не 
доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс.1 P макс. 
Материал 

уплотнительный 
элемент пружина 

 -250°C...+260°C 15 м/с 0,5 bar  фторопласт Flon нерж. сталь
 -50°C...+130°C 10 м/с 0,5 bar  резина Rub1 
 -60°C...+100°C 5 м/с 0,5 bar  полиуретан PU1 
 -20°C...+250°C 15 м/с 0,5 bar  фторкаучук Rub2 

Ød1 h11 Ød2 h11 
ØD H8 L -0,2 c Rmax Переменное 

вращение 
Одностороннее 

вращение 
≥ 5 ... ≤ 80 ≥ 5 ... ≤ 40 d + 15 7 1,2 

0,4 > 80 ... ≤ 140 > 40 ... ≤ 70 d + 20 8 1,5 
> 140 ... ≤ 240 > 70 ... ≤ 120 d + 20 10 1,5 
> 240 ... ≤ 480 > 120 ... ≤ 240 d + 30 12 1,8 

0,8 
> 480 ... ≤ 2240 > 240 ... ≤ 1120 d + 40 15 1,8 

> 2240 ... ≤ 3200 > 1120 ... ≤ 1600 d + 50 25 3,3 
> 3200 > 1600 d + 60 30 3,3 
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

нерж. сталь
нерж. сталь
нерж. сталь

Пример 
заказа Сальник R01-AF   30  х  50  х  20   PU1/нерж. сталь



Сальник без дополнительной кромки (пыльника). 
Устанавливается в открытую монтажную полость 
под крышку. Эксплуатируется при высоких 
температурах до 250 гр. Ц. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 

Сопряженная поверхность для 
< 2,5 < 0,1-0,5 

уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений 
из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 

Буртик < 15,0 < 3,0 

Несущая часть > 50% < 95% 

R01-AS 

1 - зависит от диаметра  вала. Для стабильных условий эксплуатации 
характеристики должны быть в средних пределах. Рекомендуем не 
доводить все показания до максимума одновременно. Максимальная 
скорость скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки.  

Температура V макс.1 P макс. 
Материал 

уплотнительный 
элемент пружина 

 -250°C...+260°C 15 м/с 0,5 bar фторопласт Flon   

 -50°C...+130°C 10 м/с 0,5 bar  резина Rub1 

 -60°C...+100°C 5 м/с 0,5 bar  полиуретан PU1 

 -20°...+250°C 15 м/с 0,5 bar  фторкаучук Rub2 

Ød h11 ØD H8 L L1 L2 Rmax 

≥ 5 ... < 60 d + 12 7 5,95 7,3 

≥ 60 ... < 140 d + 15 8 6,8 8,3 0,4 

≥ 140 ... < 300 d + 20 10 8,5 10,3 

≥ 300 ... < 500 d + 30 12 10,3 12,3 

≥ 500 ... ≤ 800 d + 40 20 17 20,3 0,8 
> 800 d + 50 22 18,7 22,3  

w
w

w
.talanm

ash.ru 
w

w
w

.talanm
ash.ru 

8(495) 232-232-1 

Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

нерж. 
стааль
нерж. 
стааль
нерж. 
стааль
нерж. 
стааль

Пример 
заказа Сальник R01-AS   30  х  50  х  20   Flon1/нерж. сталь



Уплотнение ротора в исполнении из полиуретана с 
интегрированными опорными кольцами для вращательного 
движения в гидросистемах. Неподвижная посадка на наружном 
диаметре обеспечивает стабильную фиксацию в монтажной 
полости; опорные кольца допускают увеличение экструзионного 
зазора/ повышенное давление; применение в основном в 
мобильной гидравлике и поворотных распределителях. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

R03-P 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

защитное 
кольцо 

 -60°C...+100°C 0,2 м/с 400 bar  полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,2 м/с 250 bar  резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,2 м/с 250 bar  фторкаучук Rub2 

Ød* ØD H9 L +0,2 Rmax s 

≥ 21 ... ≤ 22 d + 8 6,5 

0,2 

e8/H9 > 22 ... ≤ 36 d + 10 8 

> 36 ... ≤ 56 d + 12 8 

> 56 ... ≤ 85 d + 15 11 

f7/H7 

> 85 ... ≤ 140 d + 20 13 

> 140 ... ≤ 200 d + 25 16 

> 200 ... ≤ 300 d + 30 19 

> 300 d + 40 26 
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

полиацеталь 

Пример 
заказа Уплотнение R03-P   30  х  50  х  20   PU1/POM

POM



Обеспечивающее экономию места компактное 
уплотнение ротора для вращательного движения в 
гидросистемах; жесткая посадка на внутреннем диаметре 
обеспечивает стабильную фиксацию в монтажной 
полости, динамическое уплотнение кромок на внутреннем 
диаметре, для второстепенного применения. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

R04-A 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все 
показания до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 Материал 

 -60°C...+100°C 0,2 м/с 160 bar  полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,2 м/с 100 bar  резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,2 м/с 100 bar  фторкаучук Rub2 

Ød* ØD H9 L +0,2 Rmax s 

≥ 5 ... ≤ 22 d + 8 4,5 

0,2 

e8 / H9 > 22 ... ≤ 36 d + 10 5,6 

> 36 ... ≤ 56 d + 12 5,6 

> 56 ... ≤ 85 d + 15 7,7 

f7 / H7 

> 85 ... ≤ 140 d + 20 9,2 

> 140 ... ≤ 200 d + 25 11,3 

> 200 ... ≤ 300 d + 30 13,5 

> 300 d + 40 18,5 
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

Пример 
заказа Уплотнение R04-A   30  х  50  х  20   PU1



Компактное уплотнение ротора для вращательного 
движения в гидросистемах; неподвижная посадка на 
внутреннем диаметре обеспечивает стабильную 
фиксацию в монтажной полости; динамическое 
уплотнение кромок на наружном диаметре; для 
второстепенного применения. 

w
w

w
.talanm

ash.ru 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

R05-A 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все 
показания до максимума одновременно. Максимальная 
скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 Материал 

 -60°C...+100°C 0,2 м/с 160 bar  полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,2 м/с 100 bar  резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,2 м/с 100 bar  фторкаучук Rub2 

ØD1 Ød h8 L +0,2 Rmax s 
≥ 13 ... ≤ 30 D - 8 4,5 

0,2 

H9 / e8 > 30 ... ≤ 46 D - 10 5,6 

> 46 ... ≤ 68 D - 12 5,6 

> 68 ... ≤ 100 D - 15 7,7 

H7 / f7 

> 100 ... ≤ 160 D - 20 9,2 

> 160 ... ≤ 225 D - 25 11,3 

> 225 ... ≤ 330 D - 30 13,5 

> 330 D - 40 18,5 
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

Пример 
заказа Уплотнение R05-A   30  х  50  х  20   PU1



Уплотнение вала без пружины, для 
второстепенного применения и малого 
поперечного сечения. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

R08-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все 
показания до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. Материал 

по запросу по запросу по запросу возможны все 
материалы 

NB c Rmax 

6 1 

0,4 

7,5 1,2 

10 1,5 

15 1,8 

20 3 

25 3,3 
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

Пример 
заказа Уплотнение R08-A   30  х  50  х  20   PU1



Уплотнение ротора из PTFE для внутреннего уплотнения с 
опорой на О-образное кольцо с низким трением; применяется 
в основном в тех случаях, когда на уплотнение с двух сторон 
действует разное давление, как, например, в рукавных 
барабанах, поворотных винтовых соединениях, поворотных 
распределителях, на станках и в мобильной гидравлике. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +80°С, при более высокой температуре размер s 
необходимо уменьшить.
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

R09-F 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 

Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с 350 bar  фторопласт Flon 
резина Rub1\  
фторкаучук 
Rub2

Ød f8 ØD H9 L +0,2 R 
Максимальный радиальный экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 350 bar 

≥ 5 ... < 18,9 d + 4,9 2,2 0,3 0,15 0,1 0,1 

≥ 19 ... < 38 d + 7,5 3,2 0,5 0,2 0,15 0,1 

≥ 38 ... < 200 d + 11 4,2 0,7 0,25 0,2 0,1 

≥ 200 ... < 256 d + 15,5 6,3 1,2 0,3 0,25 0,1 

≥ 256 ... < 650 d + 21 8,1 1,5 0,3 0,25 0,15 

≥ 650 ... ≤ 1000 d + 28 9,5 2 0,45 0,3 0,2  
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

Пример 
заказа Уплотнение R09-F   30  х  50  х  20   Flon1/Rub2



Уплотнение ротора из PTFE для уплотнения снаружи, с опорой на 
О-образное кольцо с низким трением; применяется в основном в 
тех случаях, когда на обе стороны уплотнения действуют разные 
давления, как. например, в рукавных барабанах, поворотных 
винтовых соединениях, поворотных распределителях, на станках 
и в мобильной гидравлике; при выборе соответствующего 
материала О-образного кольца можно обеспечить хорошую 
химическую и термическую стойкость. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R10-F 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

-60°C...+100°C 0,4 м/с 350 bar фторопласт Flon 

ØD H8 Ød h8 L +0,2 R 
Максимальный радиальный 

экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 350 bar 

≥ 10 ... < 18,9 D - 4,9 2,2 0,3 0,15 0,1 0,1 

≥ 19 ... < 38 D - 7,5 3,2 0,5 0,2 0,15 0,1 

≥ 38 ... < 200 D - 11 4,2 0,7 0,25 0,2 0,1 

≥ 200 ... < 256 D - 15,5 6,3 1,2 0,3 0,25 0,1 

≥ 256 ... < 650 D - 21 8,1 1,5 0,3 0,25 0,15 

≥ 650 ... ≤ 1000 D - 28 9,5 2 0,45 0,3 0,2 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +80°С, при более высокой температуре размер 
s необходимо уменьшить. 
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

полиацеталь 
POM  

Уплотнение R10-F   30  х  50  х  20   Flon1/POM



Уплотнение с фасонным кольцом вместо О-
образного кольца; для применения в тяжелой 
гидравлике и нестандартных монтажных полостях. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R09-FS 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с 350 bar  фторопласт Flon 

Ød f8 ØD H9 L +0,2 Rmax 
Максимальный радиальный 

экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 350 bar 

≥ 5 ... < 49,9 d + 10 5 

0,4 

0,25 0,2 0,1 

≥ 50 ... < 60 d + 15 7,5 0,3 0,25 0,1 

≥ 60 ... < 200 d + 20 10 0,3 0,25 0,15 

≥ 200 ... < 300 d + 25 12,5 0,3 0,25 0,15 

≥ 300 ... < 530 d + 30 15 0,45 0,3 0,2 

≥ 530 ... < 650 d + 35 17,5 0,45 0,3 0,2 

≥ 650 ... < 1000 d + 40 20 0,5 0,35 0,25  
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

резина Rub1 / 
фторкаучук 
Rub2

Уплотнение R09-FS   30  х  50  х  20   Flon1/Rub2



Уплотнение с фасонным кольцом вместо О-
образного кольца; для применения в тяжелой 
гидравлике и нестандартных монтажных 
полостях. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R10-FS 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все 
показания до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

пружинное 
кольцо 

 -20°C...+250°C 0,4 м/с 350 bar  фторопласт Flon 
резина Rub1 / 
фторкаучук 
Rub2 

Ød f8 ØD H9 L +0,2 Rmax 
Максимальный радиальный 

экструзионный зазор s* 

100 bar 200 bar 350 bar 

≥ 5 ... < 49,9 d + 10 5 

0,4 

0,25 0,2 0,1 

≥ 50 ... < 60 d + 15 7,5 0,3 0,25 0,1 

≥ 60 ... < 200 d + 20 10 0,3 0,25 0,15 

≥ 200 ... < 300 d + 25 12,5 0,3 0,25 0,15 

≥ 300 ... < 530 d + 30 15 0,45 0,3 0,2 

≥ 530 ... < 650 d + 35 17,5 0,45 0,3 0,2 

≥ 650 ... < 1000 d + 40 20 0,5 0,35 0,25  
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

Уплотнение R10-FS   30  х  50  х  20   Flon1/Rub2



Уплотнение из PTFE с меандровой пружиной, при 
установке зажимается фланцем, чтобы предотвратить 
скручивание. Отличная химическая и термическая 
стойкость, успешно применяется при высоких 
давлениях или скоростях. Одновременного 
воздействия макс. допустимого давления и макс. 
скорости следует в любом случае избегать. 

* - экструзионный зазор применительно для температуры до +80°С, при более 
высокой температуре размер s необходимо уменьшить. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 уплотнений на основе 
полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для 
уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

R19-F 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. 
Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

меандровая 
пружина 

 -250°C...+260°C 15 м/с 300 bar  фторопласт Flon1 нерж. 
сталь 

по запросу по запросу по запросу возможны все 
материалы 

Ød f8 ØD H10 ØD1 H9 L +0,2 L1 (-Tol) Rmax 

Максимальный 
радиальный 

экструзионный зазор s* 

20 bar 100 bar 150 
bar 

≥ 5 ... < 20 d + 9,0 d + 5,0 3,6 0,85 (-0,10) 

0,4 

0,25 0,15 0,1 
≥ 20 ... < 40 d + 12,5 d + 7,0 4,8 1,35 (-0,10) 0,35 0,2 0,15 

≥ 40 ... < 400 d + 17,5 d + 10,5 7,1 1,80 (-0,15) 0,5 0,25 0,2 
≥ 400 d + 22,0 d + 14,0 9,5 2,80 (-0,20) 0,6 0,3 0,25 

Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

нерж. 
сталь 

Уплотнение R19-F   20  х  40  х  35  x  5/10   Flon1/нерж. сталь



Уплотнение вентиля с покрытием из PTFE для 
низкого трения, напряженная резина 
автоматически повышает преднатяг при 
неплотности. Применяется в основном как 
уплотнение вентиля в нефтяной и газовой 
промышленности. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R30-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума 
одновременно. Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки.  

Температура V макс. P макс. 
Материал 

активизирующий 
элемент кожух нажимное 

кольцо 

 -20°C...+100°C 0,5 м/с 500 bar  
фторопласт
      Flon

фторкаучук
      Rub2 

 -20°C...+250°C 0,5 м/с 1000 bar  
фторопласт

   Flon 
фторопласт      

Flon 
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

полиацеталь 

POM  

фторкаучук
  Rub2 

Уплотнение R30-A   30  х  50  х  20   Flon1/Rub2/POM



Уплотнение PTFE, позволяющее экономить место, Для 
открытых монтажных полостей с фиксацией 
зажимными пластинками, для статического уплотнения 
в монтажной полости требуется интегрированное О-
образное кольцо. Отличная химическая и термическая 
стойкость. Подходит для применения в 
высокоскоростном диапазоне. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R11-F 

1 - зависит от диаметра вала. Для стабильных условий 
эксплуатации характеристики должны быть в средних 
пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки.  

Температура V макс.1 P макс. Материал 

 -250°C...+260°C 20 м/с 5 bar  фторопласт
        Flon

Ød f8 ØD H10 Lmin (-Tol. ) Rmax 

≥ 50 ... ≤ 100 d + 20 4 (-0,05) 

0,4 > 100 ... ≤ 150 d + 25 5 (-0,05) 

> 150 ... d + 30 6 (-0,10) 
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

Уплотнение R11-F   30  х  50  х  20   Flon1



Сальник с дополнительным 
уплотнительным\фиксирующим кольцом. 
Устанавливается в открытую монтажную полость 
под крышку. Эксплуатируется при высоких 
температурах до 200 гр. Ц. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

R01-F 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть в 
средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до максимума 
одновременно. Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

уплотнительное 
кольцо пружина 

 -20°C...+250°C 15 м/с 0,5 bar  фторопласт Flon фторкаучук Rub2 
нерж. 
сталь 

 -60°C...+100°C 15 м/с 0,5 bar  фторопласт Flon полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 15 м/с 0,5 bar  фторопласт Flon резина Rub1 

Ød h11 Ød h11 
ØD H8 L -0,1 c a Rmax Переменное 

вращение 
Одностороннее 

вращение 
≥ 10 ... ≤ 66 ≥ 10 ... ≤ 33 d + 12 7 3 1,25 

0,4 > 66 ... ≤ 110 > 33 ... ≤ 55 d + 15 9 3,5 1,5 
> 110 ... ≤ 280 > 55 ... ≤ 140 d + 20 10 5 2 
> 280 ... ≤ 400 > 140 ... ≤ 200 d + 25 12,5 6,5 2,5 

0,8 > 400 ... ≤ 600 > 200 ... ≤ 400 d + 30 15 7,5 3 
- > 400 ... ≤ 600 d + 40 20 9 3,5 
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Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

нерж. 
сталь 
нерж. 
сталь 

Сальник R01-F   30  х  50  х  20   Flon1/Rub2/нерж. сталь
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R15-P 

Ød h9 ØD H8 L +0,2 Rmax s 

≥ 5 ... < 15 d + 2,5 3,3 

0,3 > 15 ... ≤ 75 d + 5 5,4 

> 75 ... ≤ 150 d + 8 7,7 
g6 / H8 

> 150 ... ≤ 200 d + 10 9,3 

0,6 > 200 ... ≤ 350 d + 15 13 

> 350 ... ≤ 600 d + 20 17 

Применяется в качестве статического 
уплотнения в фланцах. При выборе 
соответствующего материала отличная 
возможность адаптации к разным 
температурам и средам. 

Температура V макс. P макс. Материал 

по запросу по запросу по запросу возможны все 
материалы 

Сальники, уплотнения для валов Главное меню 

Уплотнение R15-P   30  х  50  х  10   PU1



A02-A A02-I A01-B A05-A A04-A A09-A A07-A A06-A 

A11-A A08-A A12-A A13-A A25-F A26-F A27-F 

ГРЯЗЕСЪЁМНИКИ 



Грязесъемники с плотной посадкой на наружном 
диаметре и хорошим статическим уплотнительным 
эффектом. Кромка грязесъемника обеспечивает 
надежную защиту от проникновения грязи и пыли, в то 
время как остатки масла одновременно могут стекать 
обратно. Без опорного буртика сзади. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

A02-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

-60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,4 м/с резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,4 м/с фторкаучук Rub2

Ød f8 ØD H11 ØD1 H11 L +0,2 L1 Rmax R H 

≥ 11 ... ≤ 50 d + 8 d + 4 5 

≥ 2 0,4 ≤ 0,3 

8 

> 50 ... < 100 d + 10 d + 5 6 9,7 

≥ 100 d + 15 d + 7,5 8,5 13 
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Грязесъёмники Главное меню 

Грязесъемник A02-A   20  х  40  х  7/10   PU1



Грязесъемники с плотной посадкой на наружном 
диаметре и хорошим статическим уплотнительным 
эффектом. Кромка грязесъемника обеспечивает 
надежную защиту от проникновения грязи и пыли, в 
то время как остатки масла одновременно могут 
стекать обратно. Без опорного буртика сзади. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A02-I 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все 
показания до максимума одновременно. Максимальная 
скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

 -60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,4 м/с фторкаучук Rub2 

Ød f8 c/s ØD H11 ØD1 H11 L +0,2 L1 Rmax R H 

≥ 5 ... ≤ 28 3 d + 6 d + 2,5 4 

≥ 2 0,4 
≤ 0,43 

5,3 

> 28 ... ≤ 56 4 d + 8 d + 3 5 7 

> 56 ... ≤ 110 5 d + 10 d + 3 6 8 

> 110 7,5 d + 15 d + 4 8,5 ≤ 0,4 11 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A02-I   20  х  40  х  7/10   PU1



Грязесъемники с плотной посадкой на наружном 
диаметре и хорошим статическим уплотнительным 
эффектом. Кромка грязесъемника обеспечивает 
надежную защиту от проникновения грязи и пыли, в то 
время как остатки масла одновременно могут стекать 
обратно. Без опорного буртика сзади. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A01-B 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

-60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,4 м/с резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,4 м/с фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H11 ØD1 H11 L +0,2 L1 Rmax R H 
≥ 5 ... ≤ 100 d + 8 d + 6 4 1 

0,4 ≤ 0,4 

7 
> 100 ... < 150 d + 12 d + 9 5,5 1,5 10 

≥ 150 ... ≤ 600 d + 15 d + 11 6,5 2 13 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A01-B   20  х  40  х  7/10   PU1



Грязесъемник с жесткой посадкой на наружном 
диаметре; особое исполнение кромки 
грязесъемника обеспечивает сохранение исходной 
смазочной пленки; утолщение опоры с 
разгрузочной насечкой сзади предотвращает 
скручивание грязесъемника. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A05-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

-60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 0,4 м/с резина Rub1 

-20°C...+250°C 0,4 м/с фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H11 ØD1 H11 L +0,2 L1 Rmax R H 

≥ 11 ... ≤ 50 d + 8 d + 4 5 

≥ 2 0,4 ≤ 0,3 

8 

> 50 ... < 100 d + 10 d + 5 6 9,7 

≥ 100 ... ≤ 600 d + 15 d + 7,5 8,5 13 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A05-A   20  х  40  х  7/10   PU1



Грязесъемник с жесткой посадкой на наружном 
диаметре; особое исполнение кромки 
грязесъемника обеспечивает сохранение 
исходной смазочной пленки; утолщение опоры с 
разгрузочной насечкой сзади предотвращает 
скручивание грязесъемника. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A04-B 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

 -60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,4 м/с фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H11 ØD1 H11 L +0,2 L1 Rmax R H 
≥ 1l ... ≤ 100 d + 8 d + 6 4 1 

0,4 ≤ 0,4 

7 
> 100 ... < 150 d + 12 d + 9 5,5 1,5 10 

≥ 150 ... ≤ 600 d + 15 d + 11 6,5 2 13 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A04-A   20  х  40  х  7/10   PU1



Грязесъемники с плотной посадкой на наружном 
диаметре и хорошим статическим уплотнительным 
эффектом. Кромка грязесъемника обеспечивает 
надежную защиту от проникновения грязи и пыли, в то 
время как остатки масла одновременно могут стекать 
обратно. Без опорного буртика сзади. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из 
PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A09-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

 -60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,4 м/с фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H10 ØD1 H11 L +0,1 Rmax 

≥ 5 ≤ 65 d + 7 d + 4 2,7 0,4 

≥ 65 ... ≤ 100 d + 9,3 d + 5 3,1 0,4 

≥ 100 ... ≤ 140 d + 11 d + 6 3,5 0,4 

≥ 140 ... ≤ 280 d + 12,5 d + 7 3,9 0,4 

≥ 280 ... ≤ 600 d + 12,5 d + 7 4,3 0,4 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A09-A   20  х  40  х  7/10   PU1



Грязесъемники для изогнутых под углом 30 
град. монтажных полостей; исполнение 
используется в основном в английских 
конструкциях; можно получить как в 
дюймовых, так и в метрических размерах. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из 
PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A07-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

 -60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,4 м/с фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD ±0,127 ØD1 ±0,127 L1 +0,127 Rmax 

≥ 22 ... ≤ 50 d + 8 d + 3 3,4 
0,4 

> 50 ... < 200 d + 12,7 d + 5,4 5,3 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A07-A   20  х  40  х  7/10   PU1



Грязесъемники с сепаратором для запрессовки в 
аксиально раскрытые монтажные полости; особое 
исполнение кромки грязесъемника обеспечивает 
надежную защиту от проникновения грязи и пыли; 
использование пластмассового сепаратора 
предотвращает появление коррозии в месте запрессовки; 
для монтажной полости no ISO 6195 тип B. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из 
PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 

Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A03-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. 
Материал 

уплотнительный 
элемент защитное кольцо 

 -60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

 -50°C...+100°C 0,4 м/с резина Rub1 

Ød f8 ØD H8 L +0,2 Rmax H 

≥ 22 ... < 100 d + 10 7 

0,4 

10 

≥ 100 ... ≤ 200 d + 15 9 12 

> 200 ... ≤ 600 d + 20 12 16 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа 

полиацеталь 
POM  

Грязесъемник A06-A   20  х  40  х  7/10   PU1/POM



Грязесъёмник-манжета с дополнительной 
уплотнительной кромкой. Максимальное 
допустимое давление 16 атм. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A11-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

 -60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,4 м/с фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H11 ØD1 H11 L +0,2 L1 Rmax R H 

≥ 5 ... ≤ 50 d + 8 d + 4 5 

≥ 2 0,4 

≤ 0,3 8 

> 500 ... < 100 d + 10 d + 5 6 
≤ 0,4 

9,7 

≥ 100 d + 15 d + 7,5 8,5 13 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A11-A   20  х  40  х  7/10   PU1



Гидро-/Пневмосистема, простого действия. 
Обычно фиксируется в монтажной полости крепежным 
фланцем; применение в основном как запасное 
уплотнение в старых гидро- и пневмоцилиндрах или 
при второстепенном применении. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A08-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

 -60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,4 м/с фторкаучук Rub2 

Минимальный внутренний диаметр Ød ≥ 6mm 

w
w

w
.talanm

ash.ru 
w

w
w

.talanm
ash.ru 

w
w

w
.talanm

ash.ru 
w

w
w

.talanm
ash.ru 

8(495) 232-232-1 

Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A08-A   20  х  40  х  7/10   PU1



Грязесъемники с плотной посадкой на 
шток, очень точное фиксирование и 
прилегание обеспечивает надежную 
защиту даже при сильном 
загрязнении. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A12-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

 -60°C...+100°C 0,4 м/с полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,4 м/с фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H11 ØD1 H11 L +0,2 L1 Rmax R H 

≥ 11 ... ≤ 100 d + 8 d + 4 5 1,5 

0,4 

≤ 0,3 8 

> 100 ... < 150 d + 10 d + 5 6 2 
≤ 0,4 

9,7 

≥ 150 ... ≤ 600 d + 15 d +7,5 8,5 3 13 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A12-A   20  х  40  х  7/10   PU1



Применяется в основном в комбинации с грязесъемником 
А02 или другим; прилипшая грязь и сильное загрязнение 
(шлам, лед, смола) снимаются грязесъемником, 
следующий эластомерный грязесъемник защищается от 
повреждений уплотнения штока. Рекомендуемые 
материалы обеспечивают хорошую работу без смазки, 
высокую жесткость и прочность. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

A13-A 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. Материал 

 -60°C...+100°C 1 м/с полиацеталь POM 

Ød f8 ØD H9 ØD1 +0,1 L +0,2 Rmax 

≥ 5 ... ≤ 50 d + 10 d + 9 2 

0,4 > 50 ... ≤ 150 d + 15 d + 14 2,5 

> 150 ≤ 600 d + 20 d + 18,5 3 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A13-A   20  х  40  х  7/10   POM



Двойные грязесъемники из PTFE с О-образным кольцом в 
качестве элементов преднатяга; кромка грязесъемника 
обеспечивает надежную защиту от проникновения грязи и 
пыли; дополнительная уплотняющая кромка для 
сокращения остатков масляной пленки. В комбинации с 
уплотнением из PTFE типа S09 (тандем); при выборе 
соответствующего материала О-образного кольца можно 
обеспечить отличную термическую и химическую стойкость. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

A25-F 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. 
Материал 

скользящее кольцо пружинное 
кольцо 

 -50°C...+130°C 10 м/с фторопласт Flon резина Rub1 

 -20°C...+250°C 10 м/с фторопласт Flon фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H10 ØOD L +0,2 Rmax ØD1 H11 

≥ 5 ... ≤ 11 d + 4,8 1,78 3,7 0,4 d + 2,7 

> 11 ... < 63 d + 6,8 2,62 5 1,2 d + 3,5 

≥ 63 ... < 400 d + 8,8 3,53 6 2 d + 4,0 

> 400 ... < 600 d + 12,2 5,33 8,4 2 d + 6,0 
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Грязесъёмники Главное меню 

Грязесъемник A25-F   20  х  40  х  10   Flon1/Rub1



Двойные грязесъемники из PTFE с двумя О-образными 
кольцами в качестве элементов преднатяга; кромка 
грязесъемника обеспечивает надежную защиту от 
проникновения гряз и пыли; дополнительная уплотняющая 
кромка дня сокращения остатков масляной пленки, в комбинации 
с уплотнением из PTFE типа S09 (тандем); при выборе 
соответствующего материала О-образного кольца можно 
обеспечить отличную термическую и химическую стойкость. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A26-F 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики 
должны быть в средних пределах. Рекомендуем не 
доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при 
наличии достаточного количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. 
Материал 

скользящее 
кольцо 

пружинное 
кольцо 

 -50°C...+130°C 10 м/с 16 bar  резина Rub1 

 -20°C...+250°C 10 м/с 16 bar  
фторопласт
        Flon 

фторкаучук Rub2 

Ød f8 ØD H9 ØOD L +0,2 Rmax ØD1 H11 

≥ 5 ... ≤ 30 d + 7,6 1,78 4,2 0,4 d + 1,0 

> 30 ... < 80 d + 8,8 2,62 6,3 1,2 d + 1,5 

≥ 80 ... < 120 d + 12,2 3,53 8,1 2 d + 2,0 

> 120 ... < 250 d + 16,0 5,33 11,5 2 d + 2,0 

> 250 ... < 630 d + 24,0 7 15,5 2 d + 2,5 

> 630 ... < 1000 d + 27,3 8,4 18 2 d + 2,5 

> 1000 ... < 1250 d + 33,0 10 21,5 2 d + 2,5 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа 

фторопласт
        Flon 

Грязесъемник A26-F   20  х  40  х  10   Flon1/Rub1



Двойные грязесъемники из PTFE с О-образным кольцом в 
качестве элементов преднатяга; кромка грязесъемника 
обеспечивает надежную защиту от проникновения грязи и 
пыли; дополнительная уплотняющая кромка для сокращения 
остатков масляной пленки. В комбинации с уплотнением из 
PTFE типа S09 (тандем); при выборе соответствующего 
материала О-образного кольца можно обеспечить отличную 
термическую и химическую стойкость. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

A27-F 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. 
Материал 

скользящее кольцо пружинное 
кольцо 

 -50°C...+130°C 10 м/с 16 bar  фторопласт Flon резина Rub1 

 -20°C...+250°C 10 м/с 16 bar  фторопласт Flon 
фторкаучук
     Rub2 

Ød f8 ØD H9 ØOD L +0,2 Rmax ØD1 H11 

≥ 5 ... ≤ 12 d + 4,8 1,78 3,7 0,4 d + 1,5 

> 12 ... < 65 d + 6,8 2,62 5 0,7 d + 1,5 

≥ 65 ... < 180 d + 8,8 3,53 6 1 d + 1,5 

> 180 ... < 300 d + 12,2 5,33 8,4 1,5 d + 2,0 

> 300 ... < 650 d + 16,0 7 11 1,5 d + 2,0 

> 650 ... < 1000 d + 20,0 8,4 14 2 d + 2,5 

> 1000 ... < 2500 d + 27,3 10 16 2 d + 2,5 
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Грязесъёмники Главное меню 

Пример 
заказа Грязесъемник A27-F   20  х  40  х  10   Flon1/Rub1



ST08 ST09 ST10 ST11 ST12 ST13 

ЗАЩИТНЫЕ КОЛЬЦА 



Неактивное опорное кольцо; 
применяется в основном с О-образными 
кольцами во избежание экструзии; 
возможно исполнение с разрезом и без 
разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

ST08 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 
полиацеталь
        POM

-  -250°C...+260°C   3 N/mm2 фторопласт Flon 
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Защитные кольца Главное меню 

Защитное кольцо ST08   20  х  40  х  7  POM



Неактивное опорное кольцо; в 
основном применяется с О-образными 
кольцами во избежание экструзии; 
возможно исполнение с разрезом и без 
разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

ST09 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 
полиацеталь
        POM 

-  -250°C...+260°C   3 N/mm2 фторопласт
      Flon
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Защитные кольца Главное меню 

Защитное кольцо ST09   20  х  40  х  7  POM



Активное опорное кольцо для 
уплотнения поршня типа PD; уже 
имеется в профилях уплотнения типа 
PD; для автоматической активизации 
давления; возможно исполнение с 
разрезом и без разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

ST10 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 
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Защитные кольца Главное меню 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Защитное кольцо ST10   20  х  40  х  7/10  POM



Активное опорное кольцо для 
уплотнения штока типа PD; уже имеется 
в профилях уплотнения PD; для 
автоматической активации давления; 
возможно исполнение с разрезом и без 
разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

ST11 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 
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Защитные кольца Главное меню 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Защитное кольцо ST10   20  х  40  х  7/10  POM



Треугольное опорное кольцо для применения на штоке; 
подходит в монтажные полости специальной формы (см. 
листок характеристик уплотнений); применяется также 
как интегрированное активное опорное кольцо в 
профилях уплотнений при высоком давлении или для 
получения оптимальных характеристик по трению; 
возможно исполнение с разрезом и без разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

ST12 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 
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Защитные кольца Главное меню 

Защитное кольцо ST12   20  х  40  х  10  POM

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon



Треугольное опорное кольцо для применения на поршне; 
подходит для монтажной полости специальной формы 
(см. листок характеристик уплотнений); применяется 
также как интегрированное активное опорное кольцо в 
профилях уплотнений при высоком давлении или для 
получения оптимальных характеристик по трению; 
возможно исполнение с разрезом и без разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Шероховатость поверхности,(мм) Rt max Ra 
Сопряженная поверхность для 

< 2,5 < 0,1-0,5 
уплотнений на основе полиуретана / резины 
Сопряженная поверхность для уплотнений из PTFE < 2,0 < 0,05-0,3 
Основание канавки < 6,3 < 1,6 
Буртик < 15,0 < 3,0 
Несущая часть > 50% < 95% 

Пример 
заказа 

ST13 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 
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Защитные кольца Главное меню 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Защитное кольцо ST13   20  х  40  х  10  POM



F01 F02  F03 F04  F05  F06  F07   F08 

НАПРАВЛЯЮЩИЕ КОЛЬЦА 



Направляющее кольцо. Применяется для центровки 
поршня относительно цилиндра или центровки 
штока относительно грундбуксы. Исключает задиры 
на уплотняемых поверхностях. Исполнение с 
поперечным разрезом а так же под углом. 
Возможно исполнение без разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

F01 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

D, мм d, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 D - 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 D - 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 D - 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 D - 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 D - 8,0 25 4 

>1000,0 D - 8,0 25 4 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

d, мм D, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 d + 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 d + 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 d + 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 d + 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 d + 8,0 25 4 

>1000,0 d + 8,0 25 4 
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Направляющие кольца Главное меню 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Направляющее кольцо F01   20  х  40  х  10  POM



Направляющее кольцо. Применяется для 
штока или поршня; возможно исполнение 
с разрезом и без разреза; применяется не 
только как направляющее кольцо, но и как 
прокладка или возможно как распорное 
кольцо. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

F02 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для 
поршня 

D, мм d, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 D - 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 D - 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 D - 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 D - 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 D - 8,0 25 4 

>1000,0 D - 8,0 25 4 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для 
поршня 

d, мм D, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 d + 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 d + 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 d + 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 d + 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 d + 8,0 25 4 

>1000,0 d + 8,0 25 4 
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Направляющие кольца Главное меню 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Пример 
заказа Направляющее кольцо F02   20  х  40  х  10  POM



Направляющее кольцо. Применяется для 
поршня; сложная геометрия позволяет 
сочетать функцию направляющего кольца с 
функцией опорного кольца; возможно 
исполнение с разрезом и без разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

F03 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

D, мм d, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 D - 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 D - 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 D - 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 D - 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 D - 8,0 25 4 

>1000,0 D - 8,0 25 4 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

d, мм D, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 d + 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 d + 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 d + 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 d + 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 d + 8,0 25 4 

>1000,0 d + 8,0 25 4 
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Направляющие кольца Главное меню 

Пример 
заказа 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Направляющее кольцо F03   20  х  40  х  35 х  7/10  POM



Направляющее кольцо. Применяется для 
штока; сложная геометрия позволяет 
сочетать функцию направляющего кольца с 
функцией опорного кольца; возможно 
исполнение с разрезом и без разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

F04 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

D, мм d, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 D - 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 D - 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 D - 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 D - 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 D - 8,0 25 4 

>1000,0 D - 8,0 25 4 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

d, мм D, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 d + 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 d + 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 d + 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 d + 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 d + 8,0 25 4 

>1000,0 d + 8,0 25 4 
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Направляющие кольца Главное меню 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Пример 
заказа Направляющее кольцо  F04   20  х  40  х  35 х  7/10  POM



Направляющее кольцо с 
интегрированным фиксирующим 
буртиком на внутреннем диаметре, для 
применения на поршне. Возможно 
исполнение с разрезом и без разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

F05 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

D, мм d, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 D - 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 D - 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 D - 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 D - 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 D - 8,0 25 4 

>1000,0 D - 8,0 25 4 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

d, мм D, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 d + 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 d + 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 d + 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 d + 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 d + 8,0 25 4 

>1000,0 d + 8,0 25 4 
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Направляющие кольца Главное меню 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Пример 
заказа Направляющее кольцо  F05   20  х  40  х  35 х  7/10  POM



Направляющее кольцо с 
интегрированным фиксирующим 
буртиком на наружном диаметре; 
для применения на штоке; возможно 
исполнение с разрезом и без 
разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

F06 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны быть 
в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания до 
максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

D, мм d, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 D - 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 D - 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 D - 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 D - 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 D - 8,0 25 4 

>1000,0 D - 8,0 25 4 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

d, мм D, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 d + 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 d + 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 d + 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 d + 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 d + 8,0 25 4 

>1000,0 d + 8,0 25 4 
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Направляющие кольца Главное меню 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Пример 
заказа Направляющее кольцо  F06   20  х  40  х  35 х  7/10  POM



Направляющее кольцо с канавкой 
на внутреннем диаметре, для 
применения на поршне. Возможно 
исполнение с разрезом и без 
разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

F07 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость скольжения 
возможна только при наличии достаточного количества масляной 
плёнки. 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

D, мм d, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 D - 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 D - 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 D - 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 D - 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 D - 8,0 25 4 

>1000,0 D - 8,0 25 4 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

d, мм D, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 d + 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 d + 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 d + 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 d + 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 d + 8,0 25 4 

>1000,0 d + 8,0 25 4 
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Направляющие кольца Главное меню 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Пример 
заказа Направляющее кольцо  F07   20  х  40  х  35 х  7/10  POM



Направляющее кольцо с канавкой 
на наружном диаметре; для 
применения на штоке; возможно 
исполнение с разрезом и без 
разреза. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

F08 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

D, мм d, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 D - 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 D - 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 D - 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 D - 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 D - 8,0 25 4 

>1000,0 D - 8,0 25 4 

Рекомендуемые размеры колец и канавок  для поршня 

d, мм D, мм L, мм c, мм 

6,0 - 29,9 d + 3,0 4 1,5 

30,0 - 49,9 d + 3,0 5,6 1,5 

50,0 - 99,9 d + 5,0 9,7 2,5 

100,0 - 799,9 d + 5,0 15 2,5 

800,0 - 1000,0 d + 8,0 25 4 

>1000,0 d + 8,0 25 4 
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Направляющие кольца Главное меню 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 25 N/mm2 

 -250°C...+260°C -   3 N/mm2 

полиацеталь
  POM 

фторопласт
  Flon

Пример 
заказа Направляющее кольцо  F08   20  х  40  х  35 х  7/10  POM



R13 R14  R16 

УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КОЛЬЦА 



О-образное кольцо (кольцо круглого сечения) 
находит множество применений в каждом секторе 
промышленности, при выборе соответствующего 
материала отличные возможности адаптации к 
разным температурам и средам, применение в 
основном в качестве статического уплотнения или 
элемента преднатяга для уплотнений из PTFE. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R13 

Для стабильных условий эксплуатации характеристики должны 
быть в средних пределах. Рекомендуем не доводить все показания 
до максимума одновременно. Максимальная скорость 
скольжения возможна только при наличии достаточного 
количества масляной плёнки. 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C - 600 bar  полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C - 160 bar  резина Rub1 

 -20°C...+250°C - 160 bar  фторкаучук Rub2 

OD (AS 568A1) OD (ISO 
36012) t b1 t1 b2 b3 R hST c s 

1,78 1,8 1,35 2,5 1,58 3,5 4,5 0,3 1 3 

f7 / H8 

2,62 2,65 2,18 3,5 2,42 5 6,5 0,3 1,5 3,5 
3,53 3,55 3 4,4 3,7 5,9 7,4 0,5 1,5 4 
5,33 5,3 4,5 6,7 5,6 8,4 10,1 0,6 1,7 5 
6,99 7 5,94 8,8 7,37 10,8 12,8 0,8 2 6 
10 10 8,5 12,5 10,5 15 17,5 1 2,5 10 
12 12 10,2 15,5 12,85 18,5 21,5 1 3 12 
15 15 12,75 19 15,88 22 25 1 3 15 

1 American Standard ; 2 DIN 3771 

давление статическое Пульсирующее 
Шероховатость 

поверхности Rtmax Ra Rtmax Ra 

Скользящая 
поверхность1 

12,5 μm 3,2 μm 6,3 μm 1,6 μm Дно канавки2 
Стенка канавки 

1 Rtmax / Ra при динамическом использовании: 1,6 μm / 0,4 μm 
2 Rtmax / Ra при динамическом использовании: 6,3 μm / 1,6 μm 
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8(495) 232-232-1 

Уплотнительные кольца Главное меню 

Кольцо R13   20  х  40  х  7   Rub1



Кольцо прямоугольного сечения. 
Применяется в качестве статического 
уплотнения в фланцах. При выборе 
соответствующего материала 
отличная возможность адаптации к 
разным температурам и средам. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R14 

Температура V макс. P макс. Материал 

по запросу по запросу по запросу возможны все 
материалы 
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Уплотнительные кольца Главное меню 

Кольцо R14   20  х  40  х  7   PU1



X-образное кольцо находит множество применений
в каждом секторе промышленности; при выборе
соответствующего материала отличные
возможности адаптации к разным температурам и
средам, применение в основном в качестве
статического уплотнения.
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R16 

OD (AS 568A1) OD (ISO 
36012) t b1 t1 b2 b3 R hST c s 

2,62 2,65 2,25 3 2,35 4,4 5,8 0,3 1,4 3,5 0,08 
3,53 3,55 3,1 4 3,21 5,4 6,8 0,4 1,4 4 0,08 
5,33 5,3 4,75 6 4,89 7,7 9,4 0,4 1,7 5 0,1 
6,99 7 6,2 8 6,4 10,5 13 0,6 2,5 6 0,1 

1 American Standard ; 2 DIN 3771

Давление Постоянное Пульсирующее 
Шероховатость 

поверхности Rtmax Ra Rtmax Ra 

Скользящая 
поверхность1 6,3 μm 1,6 μm 4 μm 0,8 μm 

Дно канавки2 
12,5 μm 3,2 μm 6,3 μm 1,6 μm 

Стенка канавки2 
1 Rtmax / Ra при динамическом использовании: 1,6 μm / 0,4 μm 
2 Rtmax / Ra при динамическом использовании: 6,3 μm / 1,6 μm 
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Уплотнительные кольца Главное меню 

Кольцо R16   20  х  40  х  7   PU1



R07-P R06-P  R35-A R20-P  R12-F 

ТОРЦЕВЫЕ УПЛОТНЕНИЯ 



Торцевое уплотнение с упругой 
кромкой. Неподвижная посадка на 
валу, отличная износоустойчивость, 
защищает подшипник качения от 
грязи, пыли, масла и воды и т.д. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R07-P 

Ød h11 ØD1 max ØD2 min c/s H L 
≥ 5 ... < 40 d + 2,0 d + 12 4 9,76 8,5 

≥ 40 ... < 70 d + 2,5 d + 15 5 11,82 10 
≥ 70 ... < 100 d + 3,0 d + 18 6 14,23 12,5 

≥ 100 ... < 150 d + 3,5 d + 21 7 16,65 14,5 
≥ 150 ... < 210 d + 4,0 d + 24 8 19,11 16,5 
≥ 210 ... < 300 d + 5,0 d + 30 10 23,2 20,5 
≥ 300 ... < 450 d + 6,25 d + 36,5 12,5 28,31 24,5 

≥ 450 d + 7,5 d + 45 15 33,42 28,5 

Температура V макс. P макс. Материал 

-60°C...+100°C 25 м/с - полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 25 м/с - резина Rub1 

-20°C...+200°C 25 м/с - фторкаучук Rub2 
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Торцевые уплотнения Главное меню 

Уплотнение R07-P   20  х  40  х  12  PU1



Торцевое уплотнение с упругой 
кромкой. Неподвижная посадка на 
валу, отличная износоустойчивость, 
защищает подшипник качения от 
грязи, пыли, масла и воды и т.д 

w
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ash.ru 

Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

Пример 
заказа 

R06-P 

Ød h11 ØD1 max ØD2 min c/s H L 
≥ 5 ... < 40 d + 2,0 d + 12 4 7,5 6 

≥ 40 ... < 70 d + 2,5 d + 15 5 9 7 
≥ 70 ... < 100 d + 3,0 d + 18 6 10,85 9 

≥ 100 ... < 150 d + 3,5 d + 21 7 12,7 10,5 
≥ 150 ... < 210 d + 4,0 d + 24 8 14,6 12 
≥ 210 ... < 300 d + 5,0 d + 30 10 17,56 14,5 
≥ 300 ... < 450 d + 6,25 d + 36,5 12,5 21,26 17,5 

≥ 450 d + 7,5 d + 45 15 25 20 

Температура V макс. P макс. Материал 

-60°C...+100°C 25 м/с - полиуретан PU1 

-50°C...+130°C 25 м/с - резина Rub1 

-20°C...+200°C 25 м/с - фторкаучук Rub2 
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Торцевые уплотнения Главное меню 

Уплотнение R06-P   20  х  40  х  12  PU1



Уплотнение фланца для 
статического применения; с 
успехом применяется 
широкого диапазона 
давлений. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

R35-A 

Температура V макс. P макс. Материал 

 -60°C...+100°C 0,4 м/с 400 bar  полиуретан PU1 

 -50°C...+130°C 0,4 м/с 160 bar  резина Rub1 

 -20°C...+250°C 0,4 м/с 160 bar  фторкаучук Rub2 

 -250°C...+260°C 0,4 м/с 800 bar  фторопласт Flon 

OD (AS 568A1) OD (ISO 
36012) NB L R 

1,78 1,8 2 1,4 

0,4 
2,62 2,65 3 2,25 
3,53 3,55 4 3,1 
5,33 5,3 6 4,75 
6,99 7 8 6,2 

1 American Standard ; 2 DIN 3771  
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Торцевые уплотнения Главное меню 

Пример 
заказа Уплотнение R35-A   20  х  40  х  12  PU1



Уплотнение фланца для 
статического применения; 
успешно применяется для 
широкого диапазона 
давления. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

R20-P 

Ød h11 c/s L +0,2 Rmax 
≥ 5 ... ≤ 75 7,5 2,5 

0,4 

> 75 ... ≤ 100 8 4 
> 100 ... ≤ 150 10 5 
> 150 ... ≤ 200 12,5 6 
> 200 ... ≤ 350 15 7,5 
> 350 ... ≤ 600 20 10 

Ød h11 = ØD h11

Температура V макс. P макс. Материал 

по запросу по запросу по запросу возможны все 
материалы 
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Торцевые уплотнения Главное меню 

Пример 
заказа Уплотнение R20-P   20  х  40  х  10  PU1



Фланцевое уплотнение из PTFE с 
опорой на меандровую пружину; 
отличная химическая и термическая 
стойкость; применение в основном 
на фланцах или фитингах в 
химической промышленности. 
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Изготавливаем любой размер от 8 – 605 мм. Срок 1-3 дня. 

R12-F 

Температура V макс. P макс.1 
Материал 

уплотнительный 
элемент 

меандровая 
пружина 

 -250°C...+260°C 15 м/с 300 bar  фторопласт Flon нерж. сталь 

1 - рабочее давление зависит от экструзионного зазора s. Для стабильных 
условий эксплуатации характеристики должны быть в средних пределах. 
Рекомендуем не доводить все показания до максимума одновременно. 
Максимальная скорость скольжения возможна только при наличии 
достаточного количества масляной плёнки.  

ØD H8 Ød L (+Tol) L1 min R s max1 
≥ 39,6 ... < 46 D - 9,6 3,1 (+0,08) 1,5 

0,4 
0,15 

≥ 46 ... < 125 D - 14,2 4,7 (+0,10) 2,4 0,2 
≥ 125 ... < 600 D - 19 6,1 (+0,15) 3,1 0,25 

1 -экструзионный зазор должен быть со стороны давления.  
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Торцевые уплотнения Главное меню 

Пример 
заказа Уплотнение R12-F   20  х  40  х  12  Flon1/нерж. сталь
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